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ACIKLAMALAR

ALAN

Ayakkabi ve Saraciye Uretim Teknolojisi

DAL/MESLEK

Alan Ortak

MODULUN ADI

Gova Modeli

MODULUN TANIMI

Gova ayakkabi1 modellerinin standart form, yiiz, astar, bombe,
fort, mostra 1stampalarini ¢ikarma ve son kontrollerini yapma
islemlerinin anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/24

ON KOSUL

Temel Profil Cikarma Modiiliinii almis olmak

YETERLIK

Gova ayakkab1 modeli ¢ikarmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda gova ayakkabi modelinin
teknigine uygun olarak istampalarini ¢ikartabileceksiniz.

Amaclar

1. Gova ayakkabi modellerinin standart formunu teknigine
uygun bir sekilde yapabileceksiniz.

2. Yiiz istampalarimi kalite niteliklerine uygun olarak
cikartabileceksiniz.

3. Astar 1stampalarini kalite niteliklerine uygun olarak
¢ikartabileceksiniz.

4. Bombe 1stampalarini kalite niteliklerine uygun olarak
c¢ikartabileceksiniz.

5. Fort 1stampalarini kalite niteliklerine uygun olarak
cikartabileceksiniz.

6. Mostra 1stampalarin kalite niteliklerine uygun olarak
c¢ikartabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

ORTAM: Sinif, atdlye

DONANIM: Modele uygun kalip, ¢elik cetvel, meziire, model
bandi, kesim lastigi, kesim bigagi, kursun kalemler, silgi,
kalemtiras, karton, masat, tiggen ege, pistole, 6k¢e merdiveni,
aci0lcer, faks kagidi

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ol¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda Slgme arac1 (¢oktan se¢meli test,
dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak
modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ayakkabicilik meslegi el emegi ve mesleki tecriibe gerektiren, birgok iiretim
asamalarinin bulundugu bir sanat dalidir. Bu meslegi 6grenmek ve gelecegini ayakkabi
sanat1 lizerine kurmak isteyen siz genglere, temel bilgileri vermek, bu meslegi sevdirmek en
biiylik amacimizdir.

Ulkemizde ayakkabi sektorii, gelisip biiyiimesi nedeniyle istihdamm en hizh
saglanabilecegi bir yapiya sahiptir. Dis pazarlarda rekabet edebilmek ig¢in ileri teknolojik
makine ve donanimlara, bunlar1 kullanabilecek egitimli kalifiye is giicline ihtiya¢ vardir.
Stiphesiz iiretimdeki kalite de kalifiye insan giicii ile saglanir.

Bu nedenle is giiciiniin mesleki egitim boyutunda yerini almasi kaginilmazdir. Gova
(dekolte) ayakkabi modeli, her zaman giyilebilen klasik, degismeyen ve vazgecilmez bir
bayan ayakkabisidir. Yillardan beri iiretilen bir model olmasina ragmen, modas1 gegmeyen
ve kullanim rahatlig1 nedeniyle en ¢ok talep edilen bir modeldir. Farkli kalip ve dkcelerde,
farkli ¢esitlerde olabilir.

Bu modiil ile ayakkabinin temelini olusturan gova ayakkabi modelinin standart
formunu yaparak yiiz, astar, bombe, fort ve mostra 1stampalarini ¢ikartabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Gova ayakkab1 modelinin teknigine uygun olarak 1stampalarini ¢ikartabileceksiniz.

ARASTIRMA

Gova ayakkabi gesitlerini arastiriniz.
Gova modeli ayakkabi 6zelliklerini arastiriniz.
Gova ayakkabi ile ilgili 6rnek resimler bularak modeli taniyiniz.

Bilgileri arkadaglarmizla paylasiniz.

YV V V V V

Arastirma i¢in ayakkabi ile ilgili katalog, model kitaplari, satis magazalar1 ve

internet ortamini arastirmaniz gerekmektedir.

1. STANDART FORM

1.1. Gova Model Cesitleri

Dekolte gova, babet, agik gova, arkasi agik gova seklinde gesitleri vardir.

1.1.1. Dekolte Gova

Bayanlar i¢in yapilan klasik, her zaman giyilebilen bayan ayakkabisidir. Gece ve
glindiiz severek, begenilerek giyilebilen, modasi gegmeyen vazgegilmez bir modeldir. Klasik
model cok degisik sekillerde olabilir. Cesitleri pek ¢cok olan dekolte rahat, basit, sade ve diiz
yapili, ayagi c¢ok iyi saran bir ayakkabidir. Erkek ayakkabisinda molyer, bayan
ayakkabisinda ise gova ayakkabi temel modellerdir.

\-=

Resim 1.1: Temel ayakkabi modelleri olan molyer ve gova ayakkabi



1.1.2.Babet

Algak okeeli, yuvarlak burunlu, yiiz mesafesi kisa gilinliik kullanima uygun bayan
ayakkabisidir.

I —
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Resim 1.2: Babet ayakkabi

1.1.3. Burnu A¢ik Gova

Burnu acik gova diiz, klasik, sayanin arkasi kapali, burun kismi agikagizli bayan
ayakkab1 modelidir. Dekolte modelde ayak girme gamba kenar1 algak veya yiiksek yapilarak
kapal1 ve fantezi tiirler yapilabilir. Burun ucu agilabilir.

k—-

Resim 1.3: Burnu acik gova ayakkabi
1.1.4. Arkas1 Ac¢ik Gova

Diiz, klasik, sayanin arka kismi agik, burun kismu kapali agizli bayan ayakkabi
modelidir. Arkaya bantli bir yap1 konarak arkanin kapali sekli kaldirilabilir ve boylece arkasi
acik dekolte tiretilmis olur. Dekoltenin yiiz ve agiz kenarlarina siislemeler yapilabilir (Resim

1. 4).



Resim1.4: Arkasi agik gova ayakkabi

1.2. Gova Ayakkab1 Model Ozellikleri

>

Gova ayakkab1 dekolte tiiriiniin en belirgin ayakkabisidir. Dekolte gova
ayakkabinin 6zelligi, saya agiz kenarmin cevresel bir biitiinlilkte olmasidir.
Agzin ve ayakkabinin iist boliimiinii olusturan saya yliziiniin yalnizca arka cati
birlesmesinde dikis yeri vardir ve tek parcadan olusur.

Belirgin klasik model orta 6kgeli olup yuvarlagimsi agizlidir. Yiiksek okgeli ve
orta boy 6kgeli klasik gova (dekolte) modelleri de vardir.

Ozellikle yiiksek dkgeli dekolteler fantezi modellerdir (Resim 1.5).

Resim 1. 5: Yiiksek 6kgeli fantezi gova ayakkabi (icten gambah)

Klasik model ¢ok degisik sekillere ayarlanabilir. Kullanilan malzemeler, renkler
ve boyutlar iklim kosullarina, kullanim alanlarina ve iilkelere gore degisebilir.
Gova 1stampa parcalari asimetrik (carpik, kampreli) ve simetrik (dogru)
yapilarak da yeni modeller dretilebilir.



Resim 1.6: Konik agizh diiz gova ayakkabi

Gova ayakkabi modelinde ayak i¢e dogru bastigi i¢in i¢ gamba dis gambadan 2—4 mm
daha yiiksek olmalidir. Bu durum ayak dénmesini énlemede yardimei olur. I¢ yan agiz
kenarmin disa gore biraz daha yiiksek olmasinda ayak yapisinin da etkisi vardir. Ayakkabi
yapilirken bu kemik yiikseklikleri dikkate alinarak agiz kenarlari, gambalarda farkli
yiiksekliklerde yapilir (i¢ gamba kenari yiiksek, dis gamba kenar1 al¢ak). Ayakkabi agzi
bdyle yapilinca kenarlar kemik uglarina siirtiinmez ve kullanim rahatlig1 saglar.

Resim 1. 7: Par¢al gova ayakkabi

> Gova ayakkabi iist (saya) ve alt (taban) olmak tizere iki ana boliime ayrilir.
Ayakkabinin iist boliimii olan saya, yiizden olusan astarsiz veya astarlanarak
dikilmis, kaliba cekilebilecek yiizliik par¢alardan olusur.

> Dekolte modelde yiiz uzunlugu topuk yiiksekligine gore degisir. Topuk
yiiksekligi arttikga yiiz kiigiilir. Topuk yliksekligi azaldik¢a yiiz yiiksekligi
artar. Normal topuklu bir dekoltede yiiz uzunlugu yaklasik 65 mm‘dir.

> Topuk yiikseldikge burun yiiksekligi diiser.

> Gova ayakkabi modeli degisik agiz sekillerine sahiptir. Klasik model olan
yuvarlak, oval, koseli, sivri, balik agz1 ve kapali agizdir. Ayakkabinin agiz
kismi ayagin rahat girmesini saglamali ve ylirilyiis sirasinda ise ayagi yeteri
kadar sikilikta tutmahdir. Ozellikle agizlar yiiriime sirasinda gevseklik
yapmamali, ayagi sarmalidir. Cesitli gova agiz modelleri Sekil 1.1°de ve Resim
1.8’de gosterilmistir.



UUUU

a: Yuvarlak agiz b: Oval agiz c: Koseliagiz  d: Balik agz1i e Parcah agiz (Konik)
Sekil 1.1: Gova ag1z modelleri

Yuvarlak agiz Parcal agiz

Oval agiz Koseli Agiz

Resim 1.8: Degisik gova agiz modellerinden 6rnekler



Resim 1. 9: Yuvarlak agizli gova ayakkabi
1.3. Gova Ayakkabi Saya Cesitleri

Basit bir bayan ayakkabisi olan dekolte sayasi, genellikle bes sekilde yapilir:

>

Tek par¢a: Saya yiizii tek pargadir. Bu modelin 6zelligi saya agiz kenarmin
cevresel bir biitiinliik i¢cinde olmasidir. Agzin ve saya yiiziinliin yalnizca arka
cat1 birlesmesinde dikis yeri vardir. En ¢ok yapilan modeldir ( Sekil 1. 2).

Sekil 1.2: Tek parca dekolte saya istampasi

Yarim (1/2) parca: Saya yiizii ortadan iki pargaya kesilmis modeldir. Fantezi
modellerde gegerlidir ( Sekil 1. 3).

)

Sekil 1.3: Yarim parca gova saya istampasi

I¢ten gambali: Saya yiizii i¢ gambadan % oraninda kesilir ( Sekil 1. 4).



@

Sekil 1.4: icten gambah gova saya 1stampasi
> Cift gambali: Saya yiizii igten ve distan % oraninda kesilir ( Sekil 1. 5).

Sekil 1. 5: Cift gambal dekolte saya 1stampasi

> Parcah dekolte: Saya tasarim ¢izgilerine gore degisir. Fantezi tiriidiir  (Sekil
1. 6).

Sekil 1. 6: Parcali dekolte saya istampasi
1.4. Kahp Belirleme

Ayakkabi1 yapabilmek i¢in her modelde ve boyutta ¢ok sayida kalip ¢iftine ihtiyacimiz
vardir. Her kalip grubu i¢in ayr1 uzunluk, genislik ve ¢evresel boyutlar gerekir. Kaliplardan
istenen Ozellikler ayak Olciisiine ve modeldeki degiskenliklere baghdir. Bu degiskenlikler
ayakkabi {reticilerinin istegine gore kalip ireticilerini yeni kalip modelleri iiretmeye
yonlendirir.

Gilintiimiizde plastik kolay bulunan bir malzeme oldugu icin kalip yapiminda yaygin
olarak kullanilmaktadir. Klasik gova ayakkabi kalibini belirleyen 6zellikler yuvarlatilmis bir
burun, orta yiikseklikte bir topuk ile kalip yiizeyinin diizgiin olmasi gerekir ( Resim 1.10).



Resim 1.10: Sectigimiz kalip modeli

Kaliplarin boy uzunluklar arttik¢a genislikleri de orantili olarak artar. Tarak olgileri
farklidir. Bu durum her kalipta farkli dlgiiler verir. Kalip sekil giizelligi, modeli gdsteren
onemli bir unsurdur. Okge yiiksekligi arttitkca agiz baslangi¢ noktasi olgiisii degisiklik
gosterir. Kalip modeline gore de bu oOlgiiler degisebilir.

Kalip ile model uyumu ¢ok 6nemlidir. Modele uygun kalip segmek gerekir. Secilen
kalip modelle biitiinliikk saglamali, birbirini tamamlamalidir. Kaliplarin sivri, kiit, kesik,
yuvarlak ve topak burun modelleri vardir. Ayakkabi modeline uygun olarak kalip modeli
secilmelidir.

1.5. Ayakkabi1 Kalib1 Uzerinde Alinmasi Gereken Olgiiler

T
' SkUR20
—

U

SHL25 e
Sekil 1.7: Standart kalip oranlari

S-B (mm) B-V (mm S-U (mm U-A (mm
Kahp Nu. | SKU(mm) | Arka | o 70(SK& % 25(SKl)J % ZO(SK&

Yiikseklik
35 23333 53 163,33 583 6.7
36 240,00 54 168,00 60,0 48,00
37 246,67 55 172.67 617 4933
38 253.33 56 177,33 633 507
39 260,00 57 182.00 65.0 52.0
20 266,67 53 186,67 66.7 533
41 273.33 59 101,33 68.3 54667
42 280.00 60 196,00 70.0 56,000
43 286,67 61 200,67 717 573
44 203.33 62 20533 733 58.7
45 300,00 63 210,00 75.0 60.0
26 306,67 64 214,67 76.7 613

Tablo 1.1: Standart kahp olgiileri
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Gova ayakkabi standart Olcii tablosu ile gova ayakkabinin istampasini gikaracak kisi,
model ile ilgili 6lgiileri gorerek ¢aligmalarini stirdiiriir. Arka yiikseklik kalibin numaras ile
orantili olarak tanimlanir. Model analizi yapilirken standart 6l¢ii tablosuna ihtiyag olacaktir.

1.6. Gova Agzim Sekillendirme Teknigi

»  Dekoltede model degisiklikleri temel klasik 1stampanin degistirilmesi ile elde
edilir. Istampanin modele gore degisiklige agik elemanlari sunlardir:
o Istampanin tasarimi, agiz modeli ( Resim 1.11).
. Saya ve taban i¢in farkli malzemelerin kullanilmas1 (renkler, kenarlar ve
stisleme sekilleri)
o Kalip modeli ve 6kge yiiksekligi

Resim 1.11: Kalip iizerinde sekillendirilmis gova agz

> Kalip modeline ve oOkge yiiksekligine gore agiz baslangi¢ cizgisi Olgiileri
degisir. Agiz baslangic cizgisi yiiz ortasindan buruna dogru 8-10 mm
isaretlenir.

1.7. Gova Ayakkab1 Modeli Monta Paylan

Monta pay1, zenne, ¢ocuk ya da merdaneye, ayakkabinin model 6zelliklerine ve burun
sekillerine ( sivri, yuvarlak) gore farkliliklar gosterir.

Bayan ayakkabilarinda, monta payi burunda 12-14 mm’den baslanarak oturma
noktasina dogru kademeli olarak artirilir, oturma noktasinda 18-20’mm pay verilerek
bitirilir.

1.8. Gova Ayakkab1 Modeli Cikarmak
1.8.1. Model Analizi

> Model yuvarlak agizli, arkadan c¢atili, diiz bayan ayakkabisidir. Kalip 37

numaradir.

> Istampada sekil ve temel noktalardaki Olgiiler kalip model o6zelligine gore
farklilik gosterir.

11



>

Modiilde verilen gova ayakkabi modelinin 1stampalar ¢ikartilirken asagidaki

Ozellikler dikkate alinmistir:

. Centikler disa atilmustr.

o Kalip modeline gore olciiler degistigi icin Olciiler kullandigimiz kaliba
gore alinmustir.

o Sadece kalip dis formundan elde edilen standart form ile de 1stampalar
cikartilabilir. Bu modiilde, kalip i¢ formunu da ¢ikartarak i¢ ve dig
arasinda kamara bolgesindeki 6lgii farkliliklarini gérebilmemiz igin dis, i¢
ve ara formlar da ¢ikartilmistir.

. Model 1stampa ¢iziminde modelin adi, kalip form numarasi, kalip
numarasi, Okce yiiksekligi, modelin hazirlanma tarihi ve istampay1
¢ikaran kisinin ad1 bulunur.

1.8.2. Kullanilan Ara¢ Gerecler

VVVVVVVYVVVVYVYY

Zenne kalib1

Model bandi

Kesim lastigi

Celik cetvel

Kesim bigagi ve magasi
Kursun kalem

Masat

Karton

Ucgen ege (limaki)
Okce merdiveni
Ayakkabict mezurasi
Cift celik uclu ayarh pergel
Kalip

Silgi ve kalemtirag

12



1.9. Numune Karti

NUMUNE KARTI

Kahp Nu. | 2162 | IDNu. | CUGol | UR.MIK. | 1 cift

ISTAM

Nu: 37 1 TARIH

PA Nu.:
RENK | REF.Nu. | TANIMLAMA

KESIiM

TARIH:

Deri

Astar

Mostra

Tela

Takviye

Diger:

NOT:

Sekil Tek Parca
Ag1z modeli Yuvarlak Agiz
Okge Yiiksekligi 7 Pont

DIKi$S

TARIH:

Iplik

Iplik

Aksesuar

Aksesuar

Zimba

Zimba

Fermuar

Biye

Diger:

DIKIS BILGILERI
Dikis Boyu:
igne: .
Kenar Islemleri:

KALIPLAMA-MONTAJ

TARIH:

Yorumlar:

Kesim:

Saya:

Monta:

Finisaj:

Tablo 1. 2: Numune karti

1.10. Kahp Uzerinde Modeli Belirleme

> Bayan gova model igin verilen kalip, maskelenir.

13




> Ince bant iizerine cetvelle orta cizgisi cizilerek ¢ikartilir ve kalibin 6n ve arka
ortalarina yapigtirtlir ( Resim 1.12).

Resim 1.12: Bant orta c¢izgisinin cizilmesi

> On ve arka ortalar1 bulunarak kalemle ¢izilir (Resim 1.13).

Resim 1. 13: Bantla maskelenmis kalip

>  Ayakkabi numarasina +18 eklenerek arka yiikseklik isaretlenir. (Ornegin, 37
numarali bir ayakkabinin arka yiiksekligi 37+18=55 mm’dir (Resim 1.14).

> Kalibin arkasindan fort noktas1 ( C ) isaretlenir ( Ornegin, 37 numara igin 49,3
mm (Temel Profil Cikarma modiilii ).

Sekil 1.14: Arka yiikseklik
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> Milo baslar1 bulunur.

Resim1.15 : Kalibin tarak ¢izgisi dis milo basindan i¢ milo bagina dogru mezura yardimiyla
cizilir

Resim 1.15: Kalip iizerinde tarak ¢izgisinin ¢izilmesi

Dis tarak ¢izgisinin 1/2” si alinarak isaretlenir (Resim 1.16).

>
Resim 1.16: Tarak ¢izgisinin %2’si ile arka yiiksekligin kalemle birlestirilmesi
> Gova ayakkab1 ag1z ¢izgisinin baglangi¢ noktas1 yliz ortasindan buruna dogru,
8-10 mm isaretlenir (Bu nokta kalip model 6zelligine gore degisebilir).
»  Agiz baglangic noktasi ile tarak ¢izgisinin yaris1 goz estetigi ile birlestirilerek

gova agzi sekillendirilir (Resim 1.17).
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Resim 1.17: Agiz seklinin birlestirilmesi

1.11. Gova Ayakkabi Modeli Standart Formunu Cikarma

Standart form kalibin i¢ ve dis yiizeyi bantlanarak maskelenmesi, ara form yardimiyla
modelin biitiin 6zelliklerinin, pay ve temel noktalarinin isaretlenmesi ile elde edilir.

Kalibin sadece dis formu bantlanarak da standart elde edilebilir. Kalip i¢ formunu da

cikararak i¢c ve dis arasindaki ve kamara bolgesindeki ol¢ii farkliliklarimi gorebiliriz. Bu
nedenle standart formu elde edebilmek igin dis, i¢ ve ara formlar da ¢ikartilacaktir.

1.12. D1s Form

Kalibin dis ylizeyi bantlanarak iizerinde 6lgiiler alinir ve asil model ¢izilir, kaliptan
¢ikarilarak kartona yapistirilip 1stampa haline getirildigi bélimdiir (Sekil 1.8).

DI FORM
KALIP NOr
MO

TARIH:
[Slivt

Sekil 1.8: Dis form 1stampa sekli

Arkadan baglanarak milo bast ve burun ucu kirigtirtlmadan i¢ ve dig ylizeyler
kartona yapistirilir.

Kalip alt ¢izgisi ve tarak ¢izgisi kontrol edilerek diizeltilir.

Pergelin ucu topuktan 18 mm, milo basindan 16 mm, burun ucu 14 mm
isaretlenerek monta payi cizilir.

Yiiz ortas1 ve arka yiikseklik ¢entik atilarak belirlenir.

Agiz baglangi¢ noktasindan baglanarak model ¢izgisi kanal agilarak isaretlenir.
En dis hatlarindan kesilerek ¢ikartilir ve dig form elde edilir.

VVV VYV V
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> Elde edilen formun {iizerine tarih, 1stampayr ¢ikaran kisinin adi, 1stampa
ozellikleri ve numaralar1 yazilir.

Temel Profil Cikarma modiiliine bakiniz.

1.13. i¢ Form

Kalibin i¢ yiizeyi bantlanarak iizerinde oOlgiiler alinir ve model simetriyse dis kismin
simetrisi cizilir, kaliptan ¢ikarilarak kartona yapistirtlip 1stampa haline getirildigi bolimdiir
(Sekil 1.9).

IC FORM
KALIP NO
NO
TARH
SV

Sekil 1.9: i¢ form 1stampa sekli

> Ic form kalip iizerinden sokiilerek dikkatlice kartona yapistirilir. Ust iiste
konuldugunda i¢ ve dig formun simetri olmadigi, kamara ve burun kismindaki
farklilik ortaya ¢ikar.

I¢ forma tarak noktasi ve arka yiikseklik gentik atilarak aktarilir.

Agiz baslangi¢ noktasindan baslanarak model ¢izgisi kanal agilarak isaretlenir.
Cizilen form en dis hatlarindan kesilip ¢ikartilarak i¢ form elde edilir ve {izerine
model bilgileri yazilir.

YV VY

Temel Profil Cikarma modiiliine bakiniz.

1.14. Ara Form

Dis ve i¢ formlar yardimiyla standart formu elde edebilmemiz igin ¢ikarilan, yol
gosterici yardimer bir form elemanidir (Sekill.10).

;
/
ARA FO?\

Sekil 1.10: Ara form 1stampa sekli
17



VVV VYV 'V

Dis ve i¢ formlar karton {izerine tekrar ¢izilerek standart formun
olusturulmasina yardimei olacak ara form elde edilir.

Ara form tizerinde i¢ Ve dis ¢izgileri, temel noktalar ve gerekli ¢entikler atilir.
Arka ortadan fazlaliklar kesik ¢izgilerle averaj (ortalama) alinir (Gerekirse kalip
6n ortasindan da almabilir).

Kalemle gerekli diizeltmeler yapilir.

I¢ cizgiler kanal acilarak ya da bicagin arkasi ile belirginlestirilir.

Arkadan alinan averaj ve en dis hatlarindan kesilerek ¢ikarilir ve ara form elde
edilir.

Temel Profil Cikarma modiiliine bakiniz.

Resim.1.18: Ara form istampasi

1.15. Standart Form

Sayay1 hazirlayabilmemiz i¢in modelin i¢ ve dis monta ve kivirma paylarini, kenar
cizgilerini, 6lgiilerini ve tiim model 6zelliklerini gorebildigimiz ana form elemanidir (Sekil

1.11).

YV YVYV

Sekil 1.11: Standart form istampa sekli

Elde edilen ara form dis hatlarindan kartona ¢izilir.
Agizdan cetvelle katlama ¢izgisi ¢izilir.
Ara formdan yararlanilarak kamara pay1, kalip i¢ ¢izgileri disa paralel olarak
standart forma aktarilir.
Arka "S" noktasindan yukartya dogru 2-3 mm igerden, yukardan arka kavisten
ise 2 mm igeri alinarak ¢izilir. Arka ortasinin %’ sinden igeri girilmez.

18



YV VY

Temel noktalar ve gerekli ¢entikler atilir.

I¢ ve dis kanal acilarak isaretlenir. Kalem izleri silinir.

Kalemle yiiz dikisleri standardin iizerine ¢izilir.

En dis hatlarindan kesilerek standart form elde edilir. Uzerine modelle ilgili
kimlik bilgileri yazilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Gova ayakkab1 modellerinin standart formunu teknigine uygun bir sekilde yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
Bayan gova model i¢in verilen kalib1 > Clzlme. 'b'aslamadan once - arag
gereclerinizi  tam  olarak  hazir

bantlayarak maskeleyiniz.

bulundurunuz.

On ve arka ortalar1 bularak kalemle
ciziniz.

» Dikkatli galisiniz.

Ayakkab1 numarasina +18 ekleyerek arka
yiiksekligi isaretleyiniz (Ornegin, 37
numarali bir ayakkabinin arka yiiksekligi
37+18=55 mm’dir).

» Hesaplamalarinizi dogru yaptiginizdan
emin olunuz.

Kalip iizerinde milo baglarini bulunuz.

Kalibin i¢ ve dis tarak olgiisiinii alarak
isaretleyiniz.

» Aldigimiz Olgiilerin
kontrol ediniz.

dogrulugunu

Gova ayakkabi agiz ¢izgisinin baglangig
noktasini isaretleyiniz. (Bu nokta kalip
model 6zelligine gore degisebilir.)

Tarak yiiksekliginin ~ 1/2’sini  alarak

isaretleyiniz.

Arka yiikseklik ile tarak ¢izgisinin
yarisini kalemle gizerek birlestiriniz.

Agiz baglangi¢ noktasi ile tarak ¢izgisinin
¥5’sini gz estetigi ile birlestirerek gova
agzin sekillendiriniz.

Kartona teknigine uygun yatay bir ¢izgi
¢iziniz.

> Islemleri uygularken sekil 1.8°den dis
formu inceleyiniz

Arkadan baslayarak milo basi ve burun
ucunu esneterek kiristirmadan i¢ ve dis
yiizeyleri kartona yapistiriniz.

» Yiizeyleri yapistirirken ¢ok dikkatli
olunuz.

Kalip alt ¢izgisi ve tarak ¢izgisini kontrol
ederek diizeltiniz.

» Dogrulugundan emin olunuz.

Yiiz ortasindan buruna dogru cetvelle diiz
bir ¢izgi ¢iziniz.

20




Pergelin ucunu topuktan 18 mm, milo
basindan 16 mm, burun ucundan 14 mm
isaretleyerek monta payni ¢iziniz.

Tarak noktas1 ve arka yiiksekligi centik
atarak belirleyiniz.

Agiz baslangic noktasindan baglayarak
model ¢izgisini kanal agarak igaretleyiniz.

En dis hatlarindan kesiniz ve ¢ikartarak
dis formu elde ediniz.

Elde edilen formun {iizerine tarih,
1stampay1 ¢ikaran kisinin adi, 1stampa
ozellikleri ve numaralarimi yazinmz.

Karton {izerine dis formu koyarak

¢evresinden kalemle ¢iziniz.

I¢ formu kalip iizerinden sokerek kartona
dikkatlice yapistiriniz.

> Islemleri uygularken Sekil 1.9°dan i¢
formu inceleyiniz.

I¢ forma, yiiz ortas1 ve arka yiiksekligini
¢entik atarak aktariniz.

Agiz baslangic noktasindan baglayarak
model ¢izgisini kanal agarak igaretleyiniz

Cizilen formu en dis hatlarindan kesip
cikartarak i¢ formu elde ediniz ve tlizerine
model bilgilerini yaziniz.

Dis ve i¢ formlar1 karton iizerine tekrar
gizerek standart formu olusturmamiza
yardimci olacak ara formu elde ediniz.

» Sekil 1.10°dan ara formu inceleyiniz.

Ara form iizerinde i¢ ve dis cizgileri,
temel noktalart ve gerekli ¢entikleri
atiniz.

Arka ortadan fazlaliklart kesik ¢izgilerle
averaj (ortalama) alimiz(Gerekirse kalip
on ortasindan da almabilir.).

Kalemle gerekli diizeltmeleri yapimz.

I¢ cizgileri kanal acarak ya da bigagmn
arkasi ile belirginlestiriniz.

Arkadan alinan averaj tizerinden ve en dis
hatlarindan keserek c¢ikarip ara formu
elde ediniz.
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Elde edilen ara formu dis hatlarindan
kartona ¢iziniz.

» Sekil  1.11°den
inceleyiniz.

standart

formu

Ara formdan yararlanarak kamara payini,
kalip i¢ cizgilerini disa paralel olarak
standart forma aktariniz.

Arka "S" noktasindan yukariya dogru 2-3
mm igerden, yukardan arka kavisten ise 2
mm igeri alarak ¢iziniz (Arka ortasindan
Y’ sinden iceri girilmez.).

Temel noktalar1 ve gerekli c¢entikleri
atiiz.

Standart form {izerinde agizdan cetvelle
katlama ¢izgisi ¢izilir.

Ic ve dis farklarimi kanal acarak
isaretleyiniz. Kalem izlerini siliniz.

En dis hatlarindan keserek standart formu
elde ediniz.

Kalemle yiiz dikiglerini ¢iziniz

Standart form iizerine modelle ilgili
kimlik bilgilerini yaziniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklarimiz i¢in Hayir kutucuklarma ( X ) isareti koyarak o6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Kalib1 dogru bantladiniz mi?

On orta ve arka orta ¢izgilerini ¢izdiniz mi?

Kalip iizerinde milo baslarini belirlediniz mi?

Kalibin i¢ ve dig tarak 6l¢iisiinii alarak isaretlediniz mi?

Kalip iizerinde gova ayakkabi ¢izimi i¢in gerekli ol¢iileri

dogru olarak aldiniz mi?

Topuk oturma noktasini isaretlediniz mi?

Arka yiiksekligini igaretlediniz mi?

8. Temel gova ayakkabi kalibinda kullanilan temel nokta, ¢izgi
ve ¢entikleri dogru olarak aldiniz mi?

9. Gova ayakkab1 agiz ¢izgisinin baglangi¢ noktasin1 dogru
olarak isaretlediniz mi?

10. Gova agiz modelini dogru olarak sekillendirdiniz mi?

11. Istampayi kartona dogru olarak aktarabildiniz mi?

12. Gerekli diizeltmeleri yaptiniz mm?

13. Monta paylarinm aldiniz mi1?

14. Model ¢izgisini belirlemek i¢in gerekli kanallari agtiniz m?

15. Teknigine uygun olarak dig formu elde edebildiniz mi?

16. Dis formu ¢izilen i¢ forma dogru olarak aktardiniz mi?

17. I¢ forma gerekli nokta ve centikleri attiniz nm?

18. Dis ve i¢ formlan ¢izerek ara formu elde ettiniz mi?

19. Ara forma i¢ ve dis ¢izgilerini, temel nokta ve ¢entikleri
aktardiniz mi1?

20. Arka ortadan averaj (ortalama) aldiniz mi?

21. Ara formu kartona dogru olarak aktardimiz mi1?

22. Arka "S" noktasindan yukariya dogru 2-3 mm igerden,
yukardan arka kavisten ise 2 mm igeri alarak ¢izdiniz mi?

23. I¢ ve dis kanallar1 acarak temel noktalar1 ve gerekli ¢entikleri
attiniz m1?

24. Formlar iizerine kimlik bilgilerini yazdiniz mi?

25. Temiz ve 6zenli ¢alistiniz n?

26. Zamani iyi kullandiniz m?

SHESE N

o

~

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

1. () Arkada kesinlikle fileto kullanilmalidir.

2. () Modele gore agiz olgiisii degiskenlik gosterir.

3. () Arka yiikseklik kalip numarasina gore degismez.

4. () Agiz baslama noktasi her kalipta ayn1 standart dl¢iiye sahiptir.

5. () Monta pay1 burunda 12-14 mm’dir.

6. () Ara form i¢ ve dig formun ortalamasidir.

7. () Topuk yiikseldik¢e burun agis1 diiser.

8. () Standart formun altina verilen paya kivirma pay1 denir.

9. () Gova ayakkab1 modelinde tarak bolgesinde i¢ gamba dis gambadan 2-4 mm daha
yiiksektir.

10. () Kalip modeli ve 6kge yiiksekligi 1stampa Olgtilerinde degiskenlik gostermez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Gova ayakkabi1 modeli yiiz istampalarini teknigine uygun ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Gova ayakkab1 modellerini arastiriniz.

> Model ve uygulama o6zelliklerini arastirarak arkadaglarinizla paylasabileceginiz
bir sunu hazirlayiniz.

> Arastirma i¢in ayakkabi ile ilgili, sektor, katalog, satis magazalari, model
kitaplar1 ve Internet ortamini aragtirmaniz gerekmektedir.

> Karton ikiye katlanir.

> Cetvel yardimiyla bigagin tersi ile kesmeden diiz bir ¢izgi isaretlenir.

»  Bigakla belirledigimiz ¢izgiden karton ikiye katlanarak standart formun gova

yiiz kismu ¢izginin tam tizerine Uist tiste bindirilip sifirlanarak gevresinden ¢izilir
(Ig, dis gostererek Sekil 2.1).

e

e i

e e TRl s

Sekil 2.1: Yiiziin kartona aktarilmasi
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Standart kaldirilir.

Agiz kismina kivirma pay1 5 mm pergelle isaretlenir.

Ag1z i¢ yiiksekligine gore i¢ kivirma pay1 da 5 mm pergelle isaretleyerek kesilir.
Distaki goriinen i¢ fazlali kesilir.

Arka cat1 payt 2 mm verilir. Bu pay derinin esnekligine gore verilmeyebilir.
Karton ikiye katlanarak yiiz istampasinin simetrisi Obiir tarafa aktarilir ve
¢evresinden kesilir.

VVVYVYYYVY

Resim 2.1: Yiiziin kartona ¢izilerek kesilip ¢ikartilmasi

Aktarilan ytiz 1stampasinin distaki fazlah kesilerek ¢ikartilir.
Icte ise milo basi ile burun arasindaki fazlalik kesilir.
Burun ortasina ve disa centik atilir.

Y VYV

| 8% LS 200

-----

,,,,,,,

Sekil 2.2: Yiiz istampasi
2.1. Dikis Cesitleri ve Paylar

Saya elemanlarimin birbirine tutturulabilmesi igin 1stampalarda baz1 paylar
verilmektedir. Calisacaginiz bu modelin yiiz 1stampalarinda agagida sozii edilen paylardan
kivirma, bindirme ve ice ¢at1 paylari verilmektedir.
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2.1.1. ice Cat1 Dikis Pay1

Yaklagik 1,5-2 mm’dir. Bu modiilde de ayakkabinin arkasini ¢atmak i¢in gamba
1stampasina 2 mm olarak verilmektedir.

2.1.2. Disa Cat1 Dikis Pay1
Disa gat1 dikis pay1 1,5-2 mm’dir. Bu modiilde disa ¢at1 dikis pay1 kullanilmamaktadir.
2.1.3. Tulum Kiyihik Payr

Tulum yapilacak kenar i¢in 3-4’ mm verilir. Kiyilik igin 8 mm pay verilir. Tulum
kiyilik gogunlukla agiz ve ayna dikislerinde tercih edilir.

2.1.4. Kivirma Pay1

Zenne ayakkabilarda 3-5 mm olarak kivirma pay1 verilmektedir. Bu teknik
ayakkabinin iiste binen pargalarinda ve agiz dikislerinde kullanilir (Resim 2.2).

Resim 2.2: Kivirma paymnin alinmasi

2.1.5. Bindirme Pay1

Zenne ayakkabilarda 8-10 mm olarak verilir. Ancak zimbali modellerde 12 mm
verilmektedir (zzimba altina dikis atilabilmesi igin).

2.1.6. Dikip Donme Pay1

Sabit kenar i¢in 3 mm verilir. Dondiiriilen kenar i¢in 8 mm pay verilir.
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Dikis teknikleri Paylar (mm)
Kivirma 3-5mm
Yakma Paysiz 0 mm
Binme 8 mm
Cat1 (catma) pay1 (ice-disa) 2 mm
8 mm

Tulum kiyilik pay1 vVerilmedi.

et 8 mm
Dikip donme pay1 verilmedi.
Astart kisaltma payi1 5mm
Ara isi pay1 6-8 mm

Tablo 2.1: Gova ayakkabi1 modeli dikis teknikleri ve paylari
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UYGULAMA FAALIYETI

Yiiz 1stampalarini kalite niteliklerine uygun olarak ¢ikartiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

Kartonu ikiye katlaymiz.

Cetvel yardimiyla bicagin tersi ile
kesmeden diiz bir ¢izgi isaretleyiniz.

» Planl ve diizenli ¢calisiniz.

Bigakla belirledigimiz ¢izgiden kartonu
ikiye katlayarak standart formun gova
yiiz kismini ¢izginin tam {izerine iist {iste
bindirip sifirlayiniz  ve ¢evresinden
ciziniz ( i¢, dig gostererek).

» Standard1 kaldiriniz.
> Agiz kismma kivirma paymi 5 mm | > Olgiileri  dogru  aldigimzdan  emin
pergelle isaretleyiniz. olunuz.
» Agiz i¢ yiksekligine gore i¢ kivirma
paymn1 da 5 mm pergelle isaretleyerek
kesiniz.
» Bicagi  kesim  teknigine  uygun

Distaki goriinen i¢ fazlaligini kesiniz.

kullaniniz.

Y

Arka cat1 payini 2 mm veriniz.

Y

Kartonu ikiye katlayarak yiiz
1stampasinin ~ simetrisini  Obiir tarafa
aktariniz ve ¢evresinden kesiniz.

Aktarilan  yliz 1stampasinin  digtaki
fazlaliginm keserek ¢ikartiniz.

Icte ise milo basi ile burun arasindaki
fazlaligi kesiniz.

Burun ortasina ve disa ¢entik atiniz.

Istampalari kontrol ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklarimiz i¢in Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Kartonun ortasinda diiz bir ¢izgi ¢izdiniz mi?

Cizgiyi bigakla kesmeden belirlediniz mi?

Kartonu ikiye katladiniz mi?

PO FE

Standart formu ¢izginin ilizerine iist iiste koyarak
sifirladiniz m1?

Standart formu i¢ ve dis gostererek cevresinden kartona
¢izdiniz mi?

Agiz kivirma payini verdiniz mi?

o

Arka cat1 payini verdiniz mi?

Yiiz 1stampasi ¢ikarma islemleri

O o N[ &

Kartonu ¢izilen ¢izgiden ikiye katladiniz mi1?

10. Yizin simetrisini Obir tarafa aktardiniz mi?

11. Biitiin yiizii cevresinden keserek ¢ikardiniz mi?

12. Distaki kamara fazlaligini keserek ¢ikardimiz mi?

13. Igte milo basi ile burun arasindaki fazlaligi keserek
¢ikardiniz mi1?
14. Distaki i¢ fazlalhigi kestiniz mi?

15. Gerekli ¢entikleri dogru olarak isaretlediniz mi?

16. Siireyi iyi kullandimiz mi1?

17. Temiz ve diizenli ¢alistiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

1. () Istampalarda paylar, sadece saya elemanlarinin birbirine tutturulabilmesi i¢in
verilir.

2. () Standart form 1stampa ¢ikarmada yol gostericidir.

3. () Dustaki i¢ fazlaligi kesilmelidir.

4. () Yiiz 1stampasinin simetrisi de aynidir.
5. () Kivirma pay1 1stampanin agiz ¢izgisine verilir.
6. () Tabanin altina dondiiriilerek verilen paya ¢atma pay1 denir.

7. () Kivirma pay1 8 mm’dir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Gova ayakkab1 modeli astar 1stampalarini teknigine uygun ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Gova ayakkab1 modeli ayakkabi yiiz astarlarini arastiriniz.
»  Arastirma igin ayakkabi ile ilgili sektor, katalog, satis magazalari, model

kitaplar1 ve internet ortamini arastirmaniz gerekmektedir.

3. ASTAR ISTAMPALARI

3.1. Astar Seklini Standart Form Uzerine Cizme Teknigi

Astar 1stampalarini ¢ikarmaya baglamadan once standart forma bazi ¢izgiler eklenir.
Standart form tizerinde arka tistten 70 mm, alttan 80 mm ahnarak astar ¢izgisi ¢izilir. Yiiz
ortasindan burna dogru 3 mm asagisi isaretlenerek ¢izilir (Sekil 3.1).

P

NO:
TARIH:

STANDART FORM
KALIP NO:
iSin:

Sekil 3.1: Standart form iizerinde astar ¢izgileri
> Yiiz astar
o Karton ikiye katlanir.

o Katlanmig karton {izerine Standarti koyularak burundan baslanir, ¢oraplik
cizgisine kadar aktarilir (Sekil 3.2).
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| STANDART FORM
KALIP NO:

Sekil 3.2: Standart formun ¢oraplik cizgisine kadar kartona aktarilmasi

. Yiiz ortasi isaretlenir.
. Kartona aktardiktan sonra standart kaldirilir.

Sekil 3.3: Yiiz astarimin kartona aktarilmasi

Resim 3.1: Kartona aktarilms yiiz astari

Katlama ¢izgisi yiiz ortasindan geriye dogru Kkesilir.
Burundan ve arkadan 15 mm pergelle isaretlenerek cizilir.
Burundan 5 mm eksiltilerek pay verilir.

Uglar yuvarlatilarak kalemle ¢izilir.
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o Yiiz astar1 kesilip ¢ikarilir.

o Burna ve diga gerekli ¢entikler atilir.
. I¢ ve dis farki kesilir.

Sekil 3.4: Yiiz astar1 istampasi
> Coraphik astar

o Karton ikiye katlanir.
Katlanmis karton iizerine standart yerlestirilir.

/ ! STANDART FORM
¢ KALIP NO:

JNO:
J TeRi
1 isiM

e e

Sekil 3.5: Standart form iizerinde cizilmis ¢coraphk astari

) Arka kavisteki monta sinir1 da aktarilir.
. Aktardiktan sonra standart kaldirilir.
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GORAPLIK
KALIP NOY
3
TARIH:
isint

Sekil 3.6: Coraplik astarinin kartona aktarilmasi

Cetvelle isaretlenerek goraplik astar ¢izgisi ¢izilir.

Agiz ¢gizgisine 6 mm ara isi pay1 verilir.

Coraplik astar ¢izgisine 8 mm bindirme pay1 verilir.

Bindirme payina ( paya dogru ) kanal agilir.

Obiir tarafa da kanalin simetrisi alinir.

Monta fazlaligin1 atmak i¢in monta ¢izgisine 5 mm istten isaretlenir ve
kesilip ¢ikarilir.

o Gerekli gentikler atilir ( Alttaki bindirme payina tek tarafli centik atilir.).

Y Ara s Payt ‘\

Katlama
Kenan \\

GORAPLIK ASTARI
KALIF N

[il[s3

TARIH: )

it GIGDEM UNLER

Binme Kanal

e e e e e g e

Astar Kisalima

Sekil 3.7: Coraplik astar: 1stampasi

3.1.1. Astara Verilen Paylar

>

Ara isi payr: Kesilen astar fazlaligi payidir. Dikildikten sonra astarin fazla
boliimlerinin kesilip atilmasi i¢in 1stampada verilen paydir. Coraplik astarinda 6

ile 8 mm verilir.
Astar kisaltma payi: Yiizlik derinin taban astarina yapisabilmesi i¢in astarda

yapilan kisaltma 5 mm verilir.
Bindirme pay1: 8 mm verilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Astar 1stampalarim kalite niteliklerine uygun olarak ¢ikartiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

Standart form tuzerinde arka tustten 70
mm, alttan 80 mm alarak astar ve
coraplik seklini ¢iziniz.

Burundan asagi  dogru 3 mm
isaretleyerek yliz orta noktasi ile
birlestiriniz.

Kenarlarini kalemle ¢izerek birlestiriniz.

» Planli ve diizenli ¢alisiniz.

B noktasindan 3 mm ige girerek astar
bollugunu almak icin altta monta
sinirinda sifirlayiniz.

Kartonu ikiye katlayimiz.

Katlanmis karton iizerine standardi
koyarak burundan c¢oraplik ¢izgisine
kadar aktariniz.

Ag1z ¢izgisini belirleyiniz.

Aktardiktan sonra standard: kaldiriniz.

Agiz ¢izgisinden yukar1 8 mm ara isi
payi veriniz.

6 mm verilen ara isi payindan arkaya
dogru kesiniz.

Burundan 5 mm pay veriniz
( makinede monta ise astar fazlaligini
almak icin).

Arkadan 15 mm pergelle isaretleyerek
¢iziniz.

> Olgiileri dogru  aldiginizdan
olunuz.

emin

Uglarmi kalemle yuvarlatarak kalemle
¢iziniz.

Yiiz astarini kesip ¢ikariniz.

Burna ve disa gerekli centikleri atimiz.

Standart form iizerinde arka iistten 4
mm, alttan 6 mm alarak astar ve ¢oraplik
seklini ¢iziniz.

Kenarlarini kalemle ¢izerek birlestiriniz.

» Planli ve diizenli ¢aliginiz.

B noktasindan 3 mm ige girerek astar
bollugunu almak igin altta monta
simirinda sifirlaymiz.

Kartonu ikiye katlayimiz.
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Katlanmis karton tizerine standardi
koyarak arka kismi tam kenarindan iist
iste Dbindiriniz ve alttaki kartona
aktarimiz.

Y

Coraplik agiz ¢izgisini ¢iziniz.

Coraplik astar ¢izgisini belirleyiniz

Y

Arka kavisteki monta s da
aktariniz.

Aktardiktan sonra standard: kaldiriniz.

Cetvelle isaretleyerek c¢oraplik astar
cizgisini ¢iziniz.

Coraplik astar ¢izgisine 8 mm bindirme
payl1 veriniz.

Bindirme payma (paya dogru ) kanal
aciniz.

Obiir tarafa da kanalin simetrisini aliniz.

Monta fazlaligim atmak igin monta
cizgisine 5 mm dstten isaretleyeniz ve
kesip cikariniz.

Gerekli gentikleri atimiz  ( Alttaki
bindirme payma tek tarafli ¢entik
atiniz.).
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
“Evet”, kazanamadiklariniz i¢in “Hayir” kutucuklarina ( X ) isareti koyarak dgrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Standart form tizerinde arka ustten 4 mm, alttan 6 mm
aldiniz mi1?

2. Standart form iizerinde astar ve ¢oraplik seklini ¢izdiniz
mi?
3. B noktasindan 3 mm ige girerek astar bollugunu almak

i¢in altta monta sinirinda sifirladiniz mi?
A. Kartonu ikiye katladiniz mi1?

5. Katlanmis karton iizerine burundan baslayarak ¢oraplik
cizgisine kadar aktardiniz m?

6 Agiz ¢izgisini belirlediniz mi?

7. Agiz ¢izgisinden yukar1 8 mm ara isi pay1 verdiniz mi?

8. 8 mm verilen ara isi payindan arkaya dogru kestiniz mi?

0. Burundan 5 mm pay verdiniz mi?

10. Arkadan 15 mm pergelle isaretleyerek ¢izdiniz mi?

11.  Uglarim kalemle yuvarlatarak kalemle ¢izdiniz mi?

12.  Yiiz astari kesip ¢ikardiniz mi?

13. Burna ve disa gerekli ¢entikleri attiniz m?

14.  Standart form iizerinde arka iistten 70 mm, alttan 80 mm
alarak astar ve goraplik seklini ¢izdiniz mi?

15. Kenarlarini kalemle ¢izerek birlestirdiniz mi?

16. B noktasindan 3 mm ige girerek astar bollugunu almak
i¢in altta monta siirinda sifirladiniz mi?

17. Kartonu ikiye katladiniz mi?

18. Katlanmis karton {izerine standardi koyarak arka kismi
tam kenarindan st tiste bindirip alttaki kartona
aktardimiz mi1?

19.  Coraplik agiz ¢izgisini ¢izdiniz mi?

20.  Coraplik astar ¢izgisini belirlediniz mi?

?21.  Arka kavisteki monta sinirin1 da aktardiniz mi?
2.  Aktardiktan sonra standardi kaldirdiniz mi?

23.  Cetvelle isaretleyerek coraplik astar ¢izgisini ¢izdiniz
mi?
24.  Agiz ¢izgisine 8 mm ara isi pay1 verdiniz mi?

25.  Coraplik astar ¢izgisine 8 mm bindirme pay1 verdiniz
mi?
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26. Bindirme paymna (paya dogru) kanal actiniz m?

27.  Obiir tarafa da kanalin simetrisini aldiniz mi?

28. Monta fazlaligimi atmak i¢cin monta ¢izgisine 5 mm
iistten isaretleyerek kesip ¢ikardiniz mi?
29.  Gerekli ¢entikleri attiniz n?

30.  Siireyi iyi kullandiniz m1?

31. Temiz ve diizenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.

39



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Yiiz astar1 burundan goraplik astarina kadar olan boliimdiir.
2. () Coraplik tistten 70 mm, alttan 80 mm isaretlenir.

3. () Yz astarinda agiz ¢izgisi kesinlikle belirlenmelidir.

4, () Astar i¢in standart forma ihtiyacimiz yoktur.

5. () Astara pay verilmez.

6. () Standart form tizerine astar ve goraplik sekli ¢izilir.
7. () Coraplik astarinda bindirme ve ara isi pay1 alinir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC

Gova ayakkabi modeli bombe 1stampasini teknigine uygun ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Gova ayakkabi modeli bombe 1stampasini arastiriniz.
> Arastirma icin ayakkabi ile ilgili sektor, katalog, satis magazalari, model

kitaplar1 ve internet ortamini arastirmaniz gerekmektedir.
4. BOMBE

Saya burun kisminda yiiz ile astar arasina konan ayakkabinin kalip burun seklini
alarak gortinim diizgiinliigiinii ve bozulmamasini saglayan sertlestirici bir malzemedir.
Bombe malzemelerinin saya iizerinde iz yapmamasi i¢in kenarlar1 tiraglanmali, yapigsmaya
uyumlu ve bakteri tasimayan hijyenik yapida sertlestirici bir malzeme olmalidir.

4.1. Standart Form Uzerine Cizme Teknigi

> Standart form tizerinde ag1z ¢izgisinden 30 mm burna dogru isaretlenir.
> Isaretlenen noktadan 90° ag1 olusturacak sekilde kalemle asagiya dogru bir yay
cizilir (Sekil 4.1).

STANDART FORM
KALIP NOY
NO:

Sekil 4.1: Standart form iizerinde bombe ¢izimi

> Karton ikiye katlanir.
> Standart form kartonun katlama ¢izgisine dayanir, burun kismu ¢izilerek aktarilir
(Sekil 4.2).

41



STANDART FORM
KALIP Y

Sekil 4.2: Bombe ¢izgilerinin kartona aktarilmasi

> Elde edilen kavis bigagin ucuyla alttaki kartona isaretlenerek aktarilir.
> Standart kaldirilir ( Sekil 4.3).

Sekil 4.3: Karton iizerine bombe ¢izimi

»  Kartona aktarilan bombe, altindan 6 mm igerden pergelle isaretlenerek kesilir
( Resim 4.1).

-~

_.L?’\m

Resim 4.1: Bombenin kartondan kesilmesi

»  Kesildikten sonra bombe 1stampasi ortaya ¢ikar (Sekil 4.4).
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Sekil 4.4: Bombe 1stampasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Bombe 1stampalarim kalite niteliklerine uygun olarak ¢ikartiniz.

Standart form iizerinde agiz ¢izgisinden
burna dogru 30 mm isaretleyiniz.

» Planl ve diizenli calisiniz.

Isaretlenen noktadan 90° a¢1 olusturacak
sekilde kalemle asagiya dogru kavisli bir
yay ¢iziniz.

> Dikkatli olunuz.

Y

Kartonu ikiye katlayiniz.

Y

Standart formu  kartonun katlama
cizgisine dayayarak burun kismini
cizerek aktariniz.

Elde edilen kavisi bicak ucuyla alttaki
kartona isaretleyerek aktarmiz.

A\

Standardi kaldiriniz.

Karton iizerinde isaretlenen kavisi
kalemle ¢iziniz.

Pergeli 5 mm ayarlayarak burnun i¢
kismindan isaretleyiniz.

> Olgiiyii dogru almiz.

Isaretlenen 5 mm igerden keserek
bombeyi ¢ikartiniz.

Burun ucuna ¢entik atiniz.

Siireyi iyi kullaniniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarma ( X ) isareti koyarak &grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir
1. Standart form iizerinde agiz ¢izgisinden burna dogru
30mm isaretlediniz mi?
2. Isaretlenen noktadan 90° a¢1 olusturacak sekilde kalemle

asagiya dogru kavisli bir yay ¢izdiniz mi?

w

Standart form iizerinde bombe seklini ¢izdiniz mi?
Kartonu ikiye katladiniz mi1?

5. Standart formu kartonun katlama ¢izgisine dayayarak
burun kismini ¢izerek aktardiniz mi?

6. Elde edilen kavisi bigak ucuyla alttaki kartona
isaretleyerek aktardiniz mi1?

Ag1z ¢izgisini belirlediniz mi?

e

Standard1 kaldirdiniz mi?

Karton iizerinde isaretlenen kavisi kalemle ¢izdiniz mi?

10. Pergeli 5 mm ayarlayarak burnun i¢ kismindan
isaretlediniz mi?

11. Isaretlenen 5 mm icerden keserek bombeyi ¢ikardiniz
m1?

12.  Burun ucuna ¢entik attiniz mi1?

13.  Siireyi iyi kullandimiz mi1?

14.  Temiz ve diizenli galistiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Bombe sayanin arka tarafinda yer alir.
2. () Goriniim diizgiinliigiini saglayan sertlestirici bir malzemedir.
3. () Saya iizerinde iz yapmalidir.

4. () Kalip burun seklini alir.

5. () Bombe sekli standart iizerine ¢izilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

AMAC

Gova ayakkabi modeli fort istampasini teknigine uygun ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Gova ayakkab1 modeli fort istampasini arastiriniz.
> Arastirma ic¢in ayakkabi ile ilgili sektor, katalog, satis magazalari, model

kitaplar1 ve internet ortamini aragtirmaniz gerekmektedir.

5. FORT

Sayanin arka kisminda, gamba ile astar arasina konan ayakkabinin arka kavis seklini
alarak goriinim diizgiinligiini saglayan ve arkanin diismesini dnleyen bir malzemedir. Fort
malzemelerinin saya iizerinde iz yapmamasi, montadan sonra seklinin bozulmamasi igin
kenarlar1 tiraglanmaya miisait olmali, yapismaya uyumlu, sert ve kuvvetli bir malzeme
olmalidir.

5.1. Standart Form Uzerine Cizme Teknigi

Standart form iizerinde arkada fort noktasindan (C) baglanarak oturma noktasinin (S)
yaklagik 120 mm ilerisine dogru bir yay ¢izilir (Sekil 5.1).

STANDART FORM
KALIP NO:

3

TARIH:

[

Sekil 5.1: Standart form iizerine ¢izilmis fort ¢izimi

> Karton katlanir.
> Standart form kartonun katlama ¢izgisine dayanarak arka taraftaki fort cizgisi
kartona aktarilir (Sekil 5.2).
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Y VV

?
{STANDART FORM
TKA_IP NO:

Sekil 5.2: Standart formdaki fort ¢izgilerinin kartona aktarilmasi

Standart kaldirilir.

Kartona aktarilan fort, altindan 8 mm icerden pergelle isaretlenerek kesilir.
Fortun altina yaklasik 15 mm araliklarla 8 mm derinliginde ¢entikler agilir ve
fort 1stampasi ortaya ¢ikar (Sekil 5.3).

Sekil 5.3: Fort istampasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Fort 1stampalarini kalite niteliklerine uygun olarak ¢ikartiniz.

Standart form iizerinde fort cizgisini B
noktasindan asagt dogru 5 mm
isaretleyiniz.

» Planli ve diizenli ¢alisiniz.

Isaretlenen noktadan, tarak ¢izgisinin 3-
3,5 cm gerisinden kalemle asagiya dogru
kavisli bir yay ¢iziniz.

> Dikkatli olunuz.

Kartonu ikiye katlayimiz.

Standart formu kartonun katlama
cizgisine dayayiniz, arka tarafi cizerek
aktariniz.

Elde edilen kavisi bicak ucuyla alttaki
kartona isaretleyerek aktariniz.

Y

Standard: kaldiriniz.

Y

Karton iizerinde isaretlenen kavisi
kalemle ¢iziniz.

Pergeli 4 mm ayarlayarak arkanin ig
kismindan isaretleyiniz.

> Olgiiyii dogru aliniz.

Isaretlenen 4 mm icerden keserek fortu
¢ikartiniz.

Arkaya centik atiniz.

Arkanin 15mm yanina, igerden 10 mm
genisliginde, 12 mm yiiksekliginde bir
¢entik atiniz.

Atillan ¢entigin 10 mm yanina ayni
Olciilerde ikinci bir ¢entik daha atiniz.

Centikleri keserek ¢ikartiniz.

Stireyi iyi kullaniniz.

V|V |V

Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarma ( X ) isareti koyarak &grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Standart form iizerinde fort ¢izgisini B noktasindan asag1
dogru 5 mm igaretlediniz mi?

2. Isaretlenen noktadan, tarak cizgisinin 3-3,5 cm gerisinden
kalemle asagiya dogru kavisli bir yay ¢izdiniz mi?

Kartonu ikiye katladiniz mi?

Standart formu kartonun katlama ¢izgisine dayayarak arka
tarafi ¢izerek aktardiniz mi?

5. Elde edilen kavisi bigak ucuyla alttaki kartona
isaretleyerek aktardiniz mi?
Standard1 kaldirdiniz m1?

Karton iizerinde isaretlenen kavisi, kalemle ¢izdiniz mi?

Pergeli 4 mm ayarlayarak arkanin i¢ kismindan
isaretlediniz mi?
0. Isaretlenen 4 mm icerden keserek fortu ¢ikarttiniz mi?

10. Arkaya centik attiniz mi?

11. Arkanin 15mm yanina, icerden 10 mm genisliginde, 12
mm yiiksekliginde bir ¢entik attiniz mi?

12. Atilan ¢entigin 10 mm yanina ayni dlgiilerde ikinci bir
¢entik daha attiniz mi?

13. Centikleri keserek ¢ikarttiniz mi?

14. Siireyi iyi kullandimiz mi1?

15. Temiz ve diizenli ¢alistiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

1. () Fort sayanin arka tarafinda yer alir.

2. () Yz ile astar arasina yerlestirilir.

3. () Yumusak bir malzemedir.

4, () Fort tiim ayakkabilarda mutlaka kullanilmalidir.

5. () Fort sekli standart iizerine ¢izilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

AMAC

Gova ayakkabi modeli mostra istampasini teknigine uygun ¢ikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

>
> Gova ayakkab1 modeli mostra 1stampasini arastiriniz.
> Aragtirma icin ayakkabi ile ilgili sektor, katalog, satis magazalari, model

kitaplar1 ve internet ortamini arastirmaniz gerekmektedir.

6. MOSTRA VE ISTAMPALARIN

KONTROLU
6.1. Mostra

Ayakkabr monta igleminden, yani kaliptan ¢ikarildiktan sonra taban astari iizerine
diizgiin bir sekilde yapistirilan 6rtii elemanidir. Mostra taban astarini kirigiklik yapmayacak
sekilde eksiksiz drtmeli, nemi emen, havalandirmaya uygun gézenekli yapida olmalidir.

Piyasada istenildigi zaman ¢ikartilabilen seyyar mostralar da bulunmaktadir. Uzerine
iiretici firmanin markasi basilir veya etiketi yapistirilir.

Ayak sagligi igin yapay geregler yerine dogal deri ve tekstil malzemeler tercih
edilmelidir. Spor ayakkabilarda ¢ogunlukla kumastan yapilan mostralar kullanilirken deri

ayakkabilarda mostra, deri veya yapay deriden yapilmaktadir.

Mostra 1stampalari biitlin ¢alisabilecegi gibi yarim mostra da galisabilir. Bu modiilde
biitiin mostra 1stampasi ¢ikartilacaktir.

6.1.1. Kalip Altim Bantlama Yontemleri
Kalip tistiinde oldugu gibi kalip tabanmi da farkli yontemlerle maskelenir.
> Boyuna bantlama: Bantlamaya kalip ortasindan baslanir. Kagit bantlar birbiri

iizerine en az 10-12 mm bindirilerek i¢ veya dis tarafi maskelenir. Daha sonra
kalibin diger yarisi ayn1 sekilde bantlanir.
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> Boyuna ve enine bantlama: Bu yontemde, diger iki yontemin birlestirilmesi ile
kalip maskelenir. Boyuna bantlama bittikten sonra {izerine enine bantlama ile
maskeleme bitirilir.

> Enine bantlama: Kalip tabani orta bdliime st tste 10-12 mm bindirilen iki
bant kalip boyunca yapistirilir. Bu islemden sonra bantlamaya kalip burnundan
baglanarak topuk arkasina kadar bantlar birbiri lizerine bindirilerek maskelenir.
Bu modiilde enine bantlama teknigi uygulanmustir.

Bu yontemler disinda farkli tekniklerle de taban maskelenir. Kalip boyunda soldan
saga veya sagdan sola bantlama yapilabilir. Kullanilan bant genisligi de 6nemlidir. Maske
kaliptan esnetilmeden sokiilmelidir.

6.1.2. Kalip Altim Bantlama

Kalip taban1 burun ucundan baslanarak topuga dogru maskelenir.
Bandin etrafi temizlenir.

Maskelenen bant kaliptan sokiiliir.

Sokiilen bant kartona yapistirtlir (Resim 6. 1).

VVVY

Resim 6.1: Istampasi ¢cikartilmis mostra 6rnegi

6.1.3. Olg¢iiler

Tarak ¢izgisinin st kismindan baslayarak burun ucunda 5 mm igeri alinir,
burun sekli igerden gizilir.

I¢ kamara kisminda 4 mm disardan ¢izilir.

Topukta 2 mm disardan g¢izilir.

Kalemle kalip tabaninin etrafi ¢gizilir (Sekil 6.1).

Cevresinden kesilerek mostra 1stampasi ¢ikartilir.

VVVY 'V
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+4 mm
+2mm \—_L,/

7 S mm

+2 mm
Sekil 6.1: Mostra istampasinin ¢izimi

6.2. Istampalarin Kontrolii

Cikarilan 1stampanin sayaya gitmeden Once kaliba oturdugundan emin olabilmek i¢in
1stampa kontrol edilmelidir. Hatali sonug¢ verirse 1stampa yeniden gbzden gecirilmelidir.
Istampalar1 kontrol etmenin gesitli yontemleri vardir.

> Standart form iizerinde kontrol: Olusturulan 1stampalar standart form {izerine
yerlestirilerek c¢izgilerin ve paylarin dogru olup olmadigi kontrol edilir. En
kolay ve ekonomik yontem bu yontemdir.

»  Kagitla kontrol: Olusturulan i1stampalar paylar ile beraber ince kagit tizerine
cgizilerek ¢evresinden kesilir. Kalip tizerine giydirilerek 1stampalarin dogru
cikarildigr test edilir. Bu modiilde kagitla kontrol yontemi uygulanmistir.

6.2.1. Istampalar1 Kontrol Etme Yontemleri

> Kagit lizerine yliz 1stampasi i¢ ve dis farklariyla birlikte ¢cevresinden cizilerek
aktarilir.

Kagit lizerine ¢izilen yiiz 1stampasi ¢evresinden kesilerek ¢ikartilir.

Arka kavis st liste getirilerek bantla birlestirilir.

Cizimden sonra (derideki esneklik kagitta olmadigi i¢in)kagit iyice kiristirilir.
Yiiz, kalip lizerine tabandan bantlanarak giydirilir (Resim 6.2).

Gambada potluk olup olmadigi, arkanin tam oturup oturmadigi kontrol edilir.

VVVYY
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Resim 6.2: Kalip iizerinde 1stampanin test edilmesi

6.3. Arsivleme
»  Istampasi tamamlanan model zarfa konularak arka sayfasina standart form
¢izilir.
> On sayfasina model tanitim bilgileri yazilir (Resim 6.3).

Resim 6.3: Zarfin iizerine standart form ve model tamitim bilgilerinin yazilmasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Mostra 1stampalarini kalite niteliklerine uygun olarak ¢ikartiniz.

islem Basamaklar1 Oneriler
Kalibin tabanini burundan baslayarak > Cizime . l?a§lamadan once arag Ve
maskeleyiniz gereclerinizi  tam  olarak  hazr
' bulundurunuz.
Milo baglarin1  ve topugun degme

noktalarin1 bularak ( i¢te ve dista )kalemle
¢iziniz.

» Dikkatli galisiniz.

Kalemle kalip tabaninin etrafini ¢iziniz.

» Hesaplamalarinizi dogru yaptiginizdan
emin olunuz.

Cevresinden keserek ¢ikariniz.

» Aldigimiz  Olgiilerin
kontrol ediniz.

dogrulugunu

Kartona dikey bir ¢izgi ¢iziniz.

Milo bast ve topuk oturma noktasini
cizgiye denk getirerek kartona yapistiriniz.

Tarak ¢izgisinin {ist kismindan buruna
dogru ice cikarak, buruna igerden 5 mm
isaretleyerek ciziniz.

Ic kamara kisminda 4 mm, dista 2 mm,

topuktan da 2 mm ige igaretleyerek ¢iziniz. > Sekil 6.1
Cizilen ¢izgilerin iizerinden keserek

mostray1 ¢ikariniz.

Kagit lizerine yiiz 1stampasim i¢ ve dig

farklariyla birlikte cevresinden ¢izerek

aktarmiz.

Kagit {zerine c¢izilen yliz 1stampasini

cevresinden keserek ¢ikartiniz.

Arka kavisi Ust {iste getirerek bantla

birlestiriniz.

Cizimden sonra kagidi iyice kiristiriniz.

Y'u21_1 .k.ahp izerine tabandan bantlayarak > Resim 6.2
giydiriniz.

Gambada potluk var mi, arka tam oturmus

mu Kontrol ediniz.

Istampas1  tamamlanan modeli zarfa

koyarak arka sayfasina standart formu

¢iziniz.

On sayfasina model tanitim bilgilerini > Resim 6.3

yaziniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayr
Kalip tabanini1 burundan baglayarak maskelediniz mi?

N

Milo baglarini ve topugun degme noktalarini bularak (
icte ve dista )kalemle ¢izdiniz mi?
Kalemle kalip tabaninin etrafini ¢izdiniz mi?

Cevresinden keserek ¢ikardiniz mi1?

Kartona dikey bir ¢izgi ¢izdiniz mi?

o g M w

Milo bas1 ve topuk oturma noktasini ¢izgiye denk

getirerek Kartona yapistirdiniz mi?

7. Tarak ¢izgisinin iist kismindan buruna dogru ige
cikarak ve buruna icerden 5 mm isaretleyerek ¢izdiniz
mi?

8. I¢ kamara kisminda 3mm, dista 2 mm, topuktan da 2
mm ige isaretleyerek ¢izdiniz mi?

9. Cizilen ¢izgilerin lizerinden keserek mostray1
¢ikardiniz mi?

10. Siireyi iyi kullandiniz m?

11. Temiz ve diizenli ¢alistiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. (' ) Mostra taban astari {izerine diizgiin bir sekilde yapistirilan ortii elemanidir.
2. () Mostra 1stampast, kalip tabaninin bantlanarak maskelenmesi ile ¢ikarilir.
3. () Mostra 1stampasi sadece biitiin olarak ¢ikarilmalidir.

4. () Mosta 1stampasi tabanla ayni 6lgiilerde ¢ikarilir.

5. (' ) Mostra sekli standart {izerine ¢izilmelidir.

6. () Istampalar1 kontrol etmesek de olur.

7. () Zarf iizerine bombe 1stampast ¢izilir.

8. () Zarfin 6n sayfasina model tanitim bilgileri yazilmalhidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is énliigiiniizii giydiniz mi?

Modele uygun temel kalib1 dogru sectiniz mi?

Modeli dogru analiz ettiniz mi?

Standart 1stampa uygulamasinin dogrulugunu kontrol

ettiniz mi?

Paylar1 dogru verdiniz mi?

6.  Olgiilerin ve temel noktalarin dogrulugunu kontrol ettiniz
mi?

7.  Gova agzini teknigine uygun sekillendirdiniz mi?

8.  Astar istampalar1 uygulamasinin dogrulugunu kontrol
ettiniz mi?

9.  Sablon ¢izimini dogru olarak yaptiniz mi1?

10. Bombe 1stampasi uygulamasinin dogrulugunu kontrol

HlwNE

o

ettiniz mi?

11. Fort istampasi uygulamasinin dogrulugunu kontrol ettiniz
mi?

12. Mostra istampast uygulamasinin dogrulugunu kontrol
ettiniz mi?

13. Istampalar istenilen nitelikte oldu mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitliin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’IN CEVAP ANAHTARI

Yanls
Dogru
Yanhs
Yanls
Dogru
Dogru
Dogru
Yanls
Dogru
Yanlhs

OQIO|INO |01 WIN|F-

[EEN
o

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Yanlhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanls

N[O BRIWIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanlhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

N[OOI IWIN|F-

OGRENME FAALIYETi-4°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

QB WIN|F-
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OGRENME FAALIYETIi-5’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanls
Yanls
Dogru

QI WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-6°’NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanls
Yanhs
Yanls
Yanlhs
Yanls
Dogru

O INO OB (WIN|F-
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD240

ALAN Ayakkabi ve Saraciye Teknolojis
DAL/MESLEK Alan Ortak

MODUL UN ADI Maskaretsiz Molyer Modeli

MODULUN TANIMI

Erkek maskaretsiz molyer modeli 1stampalarinin gikartiimasi
ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigi bir Ggrenme
materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL (())Ilr(r;]L;kAlma, Profil Cikarma ve Gova Modeli modulinu almis
YETERLIK Erkek maskaretsiz molyer modeli gikartmak
Genedl Amag
Gerekli ortam saglandiginda erkek maskaretsiz molyer
modelin 1stampalarin teknige uygun olarak
cikartabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Teknigine uygun erkek maskeretsiz molyer ayakkabinin

kalip Uzerine modelini  cizip standart  form
hazirlayabileceksiniz.

Y Uz 1stampal arini gikartabileceksiniz.

Astar istampal arini ¢ikartabileceksiniz.

Bombe 1stampasini ¢ikartabileceksiniz.

Fort 1stampasini ¢ikartabileceksiniz.

Mostra istampasini ¢ikartabileceksiniz.

SRGIESFANN

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam sinif ve atdlye, ayakkab sektori

Donanmim: Modele uygun kalip, celik cetvel, mezura, model
bandi, kesim lastigi, kesim bicagi, kursun kalemler, silgi,
kalemtiras, karton, masat, licgen ege, pistole, 6kce merdiveni,

2iOlAN LS aci0lger, faks kgidi, internet, model kitaplari, cevre, katolog
Modul icinde yer aan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
olgme araglar1 ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modul sonunda 6lgme araci (goktan segmeli test,

DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modul uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ayakkabr dretimi énemli bir alandir. 1950 yilindan 6nce haftada birkag cift ayakkab
Uretilirken teknolojinin ilerlemesiyle 1980 yilindan sonra makine park: yatirimlar: ile giinde
12.000 cift Uretim kapasitesine sahip fabrikalar kurulmustur.

Bir ayakkabinin Uretiminde éncelikli ve en 6nemli basamag olusturan model ¢ikarma,
uretimi yapilacak modelin 6zelliklerini yansitmas: bakimindan dikkat ve titizlikle yapilmasi
gereken bir islemdir. Ayaga uygunluk ve rahatlik dogru istampa ¢ikarmaile mimkaindar.

Gunumuizde bilgisayarli sitemler kullamlarak olusturulan 1stampalar zaman agisindan
buylk kazanctir. Ancak bigisayarda istampa cikarabilmek icin 6nce elde istampa
cikarabilecek temel alt yaprya sahip olunmalidir.

Bu modil, cogunlukla erkeklerin giymeyi tercih eftikleri molyer modelinin
1stampalarimt ¢ikarmayr icermektedir. Molyer, yillar gegse de her sezon yeni modeller
tasarlansa da her zaman yerini koruyan klasik bir modeldir.

Modultn icindeki islemleri basar: ile tamamladiginizda bu modeli ¢cikarma yontemini
ogrenerek uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC
Erkek maskaretsiz molyer modeli standart formunu teknigine uygun yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Molyer modeli ayakkabi 6zelliklerini arastirinmz.
> Molyer modeli ayakkabi cesitlerini aragtiriniz.

Arastirma icin ayakkab: ile ilgili katolog, model kitaplari, satis magazalar ve
Internetten arama motorlarim kullanabilirsiniz.

1. STANDART FORM

1.1. Molyer Modeli Ayakkabi
1.1.1. Tamm

Ulkemizde “molyer” olarak taninan, sektérde kulakli olarak da nitelendirilen bu model
derby, gibson gibi isimlerle de amilmaktadir.

Bat1 Ulkelerinde bu model uygulanms iskarpinler “gibson”, botlar da “derby” olarak
adlandirilmusgtar.

Molyer modeli cogunlukla erkek ayakkabi ve botlarinda kullamilmakla beraber kadin
ve cocuk ayakkab: veya botlarinda da tercih edilmektedir. Ancak kullanilacak saya gerecleri
(deri, tekstil vb.) ve renkler mevsime, modaya goére degismektedir. Molyer, carik (oxford
francesina) ve rok (mokasen) gibi vazgecilmeyen (¢ ayakkabi modelinden biridir.

1.1.2. Ozeligi

Molyer modelinin en belirgin 6zelligi bagcikli olusu ve gambalarin yiz parcasi
Uzerine bindirilerek dikilmesidir. Gambamin alt ucu 6kcenin 6nine kadar veya kamara
bolimine egri bir cizgi h@linde uzanabilir. Gamba uclari ayagin Ust bolimini kapatir.
Uclardan 2 ile 5 arasinda degisebilen deliklerden bagcik gecirilerek baglanir.

Bu model i¢in cogunlukla yuvarlak, hafif yassi, silik burunlu kaliplar kullamlir. Eger
model e maskaret uygulanacak ise dl¢llerine ve kalip maskaret uyumuna dikkat edilmelidir.



1.1.3. Cegitleri

On ortasi dikisli molyer
Kesiksiz molyer

Korikl i molyer

Maskaretli molyer

Aynalt molyer

Aynal1 ve maskaretli molyer
Zimbal1 molyer

VVVVVYVY

Bu modeller kisaca asagida tamimlannmustir.

> On ortas dikisli molyer: Burunun en ug orta noktasindan baslayip dilin
baslangic (ylz bitim) noktasina kadar yiiz parcasinin ortadan kesilmis ve cesitli
tekniklerle (ice cat1 dikisi, disa ¢at1 dikisi, spor dikis, sarag dikisi vb.) dikilmis
bir model turtdar.

Resim 1.1: On ortas dikisli molyer

> Kesksiz molyer: Orijina kesimi nedeniyle oldukca ilgi goren bu modelin
1stampalar cikartilirken daha dikkatli vetitiz calisiimalidir Sekil 1.2)



Sekil 1.2: Kesiksiz molyer

> Korukli molyer: Bu modelin, dilin acilma noktasinda ytzin dil Uzerinde
kapanmasini saglayan kortgu bulunmaktadir. Agiz boluminun kapali olmast
nedeniyle kiglik ayakkabi modellerinde tercih edilebilir. Yiz tek parca olup
sadece korik, dil ve dikisli ek bir pargadan olusmaktadir (Sekil 1.3).

Sekil 1.3: Kor ukli molyer

> Maskaretli molyer: Burun ucunda ¢esitli bicimlerde bulunan, maskaret olarak
adlandirilan parga modele ismini verir. Maskaret dikisleri belirgin olabilir veya
zimba delikleri ile stislenebilir(Resim 1.2 ve 1.3).

Resim 1.2: M askaretli molyer
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Resim 1.3: Maskeretli molyer

»  Aynah molyer: Yizin Ust bolimiinde ayna diye adlandirilan parcamin yiiz
parcasinin cesitli dikis teknikleri ile birlestiriimesi sonucu olusturulan bir
modeldir. Kalibin 6n yizi aynanin sekil ve dlculerini belirler(Resim 1.4).

Resim 1.4: Aynali molyer

»  Zimbal molyer: Gamba, agiz fortluk, ayna ve maskaret kenarlarinda kullanilan
siis amagli delikler modelin 6zelligidir(Resm 1.5).

T o g T

Resim 1.5: Zimbali1 molyer
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>

Maskaretli ve aynali molyer: Asagidaki Resm 1.6'da goruldigt gibi
maskaret ve ayna, ylz parcas: Uzerinde birlikte de kullanilabilir. Maskaret ve
ayna, kalip sekline ve estetik kurallara uygun 6zellikte olmalidir (Resim 1.6).

Resim 1.6: M askar eth ve aynali molyer

Tdm bu modellerde arka cat1 dikisi Uzerinde fileto veya fortluk, arka gamba gibi
isimlerle bilinen par¢a gamba kenarlarina dikilir ve yukarida agiklanan molyer modelleri ile
birlikte kullanulir.

1.1.4. Modd Analizi

>
>

>

Teknik incelemede dikkate alinacak islemler sunlardir:

Modédin genel gérinima cizimle gosterilmistir.

Cizimde 1stampa parcalarinin isimleri ve kullanilan terimler gosterilmistir (sekil
1.4)

Cizimde ol¢uler mm olarak alinmstir.

Y ukarida gorulen modeller gibi dogru ve saglikli model yapabilmek icin Tablo 1.1 ve
Sekil 1.4’ G dikkatle incelemek gereklidir.

Kaip Nu. SKB (mm) SB (mm) B-V (mm) S-U (mm) U-A (mm)
C%20SKB | % 70STU % 25 STU % 20 STU
35 233,33 53 163,33 58,3 46,7
36 240,00 54 168,00 60,0 48,00
37 246,67 55 172,67 61,7 49,33
38 253,33 56 177,33 63,3 50,7
39 260,00 57 182,00 65,0 52,0
40 266,67 58 186,67 66,7 53,3
41 273,33 59 191,33 68,3 54,667
42 280,00 60 196,00 70,0 56,000
43 286,67 61 200,67 71,7 57,3
44 293,33 62 205,33 73,3 58,7
45 300,00 63 210,00 75,0 60,0
46 306,67 64 214,67 76,7 61,3

Tablo 1.1: Standart kahip dlclleri
7



BAGCIK DELIKLERT

BINDIRME CIZGISI

BAGCIK KENAR
ASTAR ARKA CIZGISL
BOLLUK ALMA <o ASTAR ON BOLLUK
CIZGISI TARAK CIZGISL  \ypvia cizeist

MONTA PAYI

MONTA CIZGIST S

Sekil 1.4: Modelde kullamlan terim ve parcaisimleri

> Cizimde 6l¢usl verilen noktalar harflerle ssimgelenmistir ve harflerin acilimlart
verilmistir. Sekil 1.5'i incelenmelidir.

%025 SKU

Sekil 1.5; Standart kalip oranlari

B: Referans noktas: (arka yuksekligi) merdane ayakkabilarda 6-10 mm C noktasindan
yuksektir.

V: Y iz 6n noktast

T: Burun ug noktasi

SKU: Standart kalip uzunlugu
S-B: Arkakavis

C: Fort noktas: ( 1/5 SKU)
S-U: Topuk oturma noktasi
B-V: Agiz girisi

U-A: Agiz yuksekligi



> Standart form ve i1stampalarda modelin adi, kaibin numarasi, kalip ayak
numarasi, modelin hazirlanma tarihi ve isim bulunmalidir.

> Standart olciiler kalip (ayak) numaralarina gore tabloda verilmistir. Tablo 1.1'e
bakilarak tablo dikkatle incelenmelidir.

1.2. Maskaretsiz Molyer Modéi Olgiileri ve Sekli

Resim 1.7: Kahp Uzerindetemel cizgiler ve model cizimi

Resim 1.7’ de maskaretsiz molyer modelinin kalip Uzerindeki temel noktalari ve model
cizgileri verilmistir. Model, verilen bu resme ve asagida verilen bilgilere uygun olarak

cizilmelidir.

> Molyer model icin segilen kalip bantlanir. Bantlanan kalip Uzerine temel
noktalar, Profil ¢ikarma modulindeki gibi ve asagidaki bilgiler dogrultusunda
isaretlenir.

Konturpuan: Arka kavis Uzerinde oturma noktasindan baglanir (SKU/5)
(Sekil 1.6' daki C noktast).

Arka ylUkseklik: Konturpuan noktasindan itibaren 10 mm ilave edilir
(Sekil 1.6'daki B noktasi).

Tablodaki dlciilere gore dis ylizeyde topuk oturma noktasin isaretleyiniz
(Sekil 1.6'daki U noktas).

Asik kemigi alt noktas:: Sekil 1.6'daki A noktasi

3
—sxoa——=
Sekil 1.6: Asik kemigi alt noktas:
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Y Uiz 6n orta noktas: isaretlenir(Sekil 1. 7' deki V noktasi)
Kalip tepe noktasi isaretlenir (Sekil 1. 7’ deki | noktasi)

=N
(’—/

\\—

Sekil 1.7: Kalip Uzerindetepe noktasi

Daha sonra asama asama modelin cizgileri asagida verilen siralamaya uygun
olarak cizilir.

Kalip burnunda T noktasi isaretlenir.

Ic ve dis ylzeyde 6n orta cizgisinde tarak cizgis 90 derece agi ile
cizilir.(V_X) Sekil 1.8 deki gibi yapilir.

X noktasindan P noktasi yoninde 70 mm isaretlenir(Sekil 1.8'deki P
noktasi)

| P noktalarini ve | U noktalar: Sekil 1.8'deki gibi cetvelle birlestirilir.

F ve B noktalarinm Sekil 1.8deki gibi cetvelle birlestirilir.

5 N\ —
( 1—\ F‘\' B \— _—____}’A_____ B
. \ c \

Sekil 1. 8 Kalip Gizerinde model baslangi¢ cizgileri

D1s ylzeydetarak cizgisinin Y% s isaretlenir (Sekil 1. 8' deki F noktasi)
IP cizgisinin ¥4 U isaretlenir. Bu nokta C noktasidir. F noktasinin 4 mm
gerisinden (gamba kosesi) baglanarak C noktas: Uzerinden, P noktasinin
arka kissmlarina gelecek sekilde bir yay cizilir(Gamba at kenar ¢izgisi).
Sekil 1. 9'abakilmalidir.

10



Sekil 1.9: Gamba alt kenarimn ¢izimi

o I-B noktalar: arasinda A noktasindan gegecek sekilde bir yay cizilir.(Agiz
Cizgis) Sekil 1.10' da gosterilmistir.

| noktasindan baslanarak V noktasina dogru 6n ortasinin 2 mm icinden bir ¢izgi cizilir
(Bagcik kenar gizgisi). Sekil 1.10' da gosterilmistir.

o Bagcik kenarinin Ust ve alt koselerini yuvarlatarak gamba kosesine kadar
cizilir. Sekil 1.10" da gosterilmistir.

I
i) __.___..-r"—'[.l.
. .|_."-:l_ E
-h--"?'[— i —.-.'Er_ |

Sekil 1.10: Agiz ve bagcik kenar cizimi

o Bindirme cizgis Uzerinde gamba kosesinden 12 mm gerisi isaretlenir
(ponteriz isareti). Sekil 1.11’ e bakilmalidir.

o Bagcik kenari cizgisine parelel 10 mm genisliginde bir cizgi cizilir
(bagcik cizgisi). Sekil 1. 11’ e bakilmalidir.

) Bagcik gizgisinin gamba kenarlari arasinda kalan kismu olcilip 5 esit
parcaya bolerek isaretlenir(bagcik delikleri). Sekil 1. 11’ e bakilmalidir.

11



Sekil 1.11: Bagcik delikleri

| noktasindan yukar:t 10 mm isaretlenir (Dil Ust noktasi). Sekil 1.11 ve
1.12'ye bakilmalidr.

Dil Ust noktasindan baslanarak ponteriz isaretinin 4 mm gerisinde bitecek
dil gizgisinin Ust ve alt koses yuvarlatilarak gizilir. Sekil 1.11 ve 1.12'ye
bakilmalidir.

Sekil 1.12: Dil gizimi

B noktasimin 20 mm 6niinden (agiz cizgisinden) baglanarak U (topuk
oturma) noktasinda sonlanan bir kavis cizilir(Fortluk cizgisi). Sekil 1.13'

e bakiniz.
I
i
h'_f"f% "
_ﬁ"\l\c - F._I

\

'-\.__.__ PIII |

T
—
Sekil 1.13: Fortluk ¢izimi

TUm cizgileri dikkatle incelenerek bozuk bolumler dizeltilir. Sekil 13'e
bakilmalidir.
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1.3. Molyer Modeli Monte Paylari

Monte payi1, ayakkabi, bot gibi model 6zelliklerine ve erkek, kadin ya da gocuk
ayakkabilarinin calisiimasina ve hatta ayakkabinin 6n boliminde burun sekillerine ( sivri,
yuvarlak) goére farkliliklar gosterir. Monte pay1 verirken sayalik gerecin esneme yetenegi de
g6z 6niinde bulundurulmalidir. Erkek ayakkabilarinda monte, makinede yapilacak ise 12-14
mm, elde yapilacaksa burun kismina 14- 15 mm pay verilir. Kamara bélimtnde 16-18 mm,
kamaradan itibaren arka kavise kadar 20 mm monte pay: verilir. Maskaretsiz molyer
modul inde buruna 14 mm, milo baglarina 16-17 mm, arkaya 20 mm pay verilmistir.

1.4. Maskaretsiz Molyer Modeli Standart Formunu Cikarma
Teknigi

Standart form sadece kalibin dis yiizeyi bantlanarak elde edilebilecegi gibi kalibin dig
ylzeyi ile birlikte i¢c ylzeyinde bantlanarak olusturulabilir. Kalip i¢c yizey formunun
cikartilmasi, kamara bolgesinin uzunluk ve genigligini belirlemeye yardimci olur. Bazi
modellerde kalip Uzerinde dig form cizildikten sonra model cizgileri kalip i¢ ylzeyine
kopyalanir. Bu modelde gerek duyulmamistir. Modilde i¢ kamara bolimindn belirlenmesi
amaci ile sadece dis form degil i¢ ve araformda hazirlanacaktir.

1.4.1. D1s Form

> Bant 6n ve arka ortalardan kesilir. Bant kalibin dis ytiziinde 6nden bantlanmaya
baslandi ise 6nden, arkadan bantlanmaya bagland: ise arkadan baglanarak
sokuldr.

> Profil Cikarma moduliinde anlatilchgr gibi karton hazirlamir ve dis yiiz, kartona
yapistirilir, cevresinden kesilir. Sekil 1. 14'teki form elde edilir ve yiz ortast,
arka yukseklik ve dis milo basina gentik yapilir. Bigagin tersi ile model ¢izgileri
genisletilir.

Sekil 1.14: Dis form
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1.4.2. i¢c Form

Dig form gibi i¢ yiz banti da aym yénden baglanarak kalip tGzerinden sokullr. Dig
form ters tarafindan kartona cizilir. Bu formun (zerine konturpiye ve arka yuksekligi
centiklerine, i¢ ylz konturpiye ve arka yiksekligi centikleri Ust Uste bindirilerek yapistirilir
ve i¢c form gevresinden kesilir. YUz orta noktas: ve arka yuksekligi centikleri acilir.(Sekil
1.15).

Profil Cikarma modulind hatirlayimz.

Sekil 1.15: i¢ form

1.4.3. AraForm

Karton Uzerine cizilen dis form Uzerine i¢ formun ©6n orta tarak noktasi ve arka
yiksekligi noktasindan yerlestirilerek farkli renkte kalem ile gizilmesi ve arka kavis ile 6n
ortasimin ortalamasi alinarak elde edilir. Kaip kenar cizgilerinden kesinlikle ortalama
alinmaz. I¢ ve dis kenar cizgileri oldugu gibi aktarilir ve gevresinden kesilir. Genellikle tarak
kisminda dis kenar i¢ kenardan daha genistir, kamara kisminda ise i¢ kenar dis kenardan
daha genistir. Bu durum kalibin sekline gore degisir Kamara ve tarak cizgileri bicagin ters
taraf1 ile genisletilir. Y Uz orta noktasi ve arka yuksekligine centik acilir (Bakimz Sekil 1.16).
Profil Cikarma modulind hatirlayimz.

Sekil 1.16: AraForm
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1.4.4. Standart Form

Ic ve dis formun ortalamasinin alinmasi ile elde edilen ara form da tekrar karton
Uzerine cizilir. YUz ortas ile burun noktalari arasina katlama cizgisi cetvelle cizilir ve monte
pay: verilir. Dig formdan model cizgileri aktarilir. Model cizgileri Uzerine i1stampalarin
cikarilabilecegi sekilde kisa kesikler acilir. Bu kesikler kalemin ucu girebilecek sekilde
bicagin tersi ile genisletilir. YUz ortasi ve arka yuksekligine gentik acilir.

Standart form Uzerine model ile ilgili tammmlama bilgileri(dikis teknikleri, kalip
numarasi, ayak numarasi, tarih ve formu cikartan kisinin adh) yazilir. Istampalar bu form
Uzerinden cikartilacaktir. (Sekil 1.17). Gova Modeli modul inii hatirlayiniz.

YAKMA

STANDART FORM

KALIP NO :
NO :
TARIH :
isim :

Sekil 1.17: Standart form
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UYGULAMA FAALIYETI

Teknigine uygun erkek maskeretsiz molyer ayakkabimn kalip tizerine modelini ¢izip standart

form hazirlayinmz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kadibi bantlayinmz.
Fo |

e

» Profil Cikarma moduliinde anlatildig:
gibi maskeleme bandi ve kalibi temin
ederek bantlamay: yapiniz.

» Kaip Uzerinde temel noktave cizgileri
giziniz.

» Arkayukseklik, yiz orta noktasi, ayak
Ust noktasi, bilek alt1 noktasi, asik
kemigi alt noktasi, milo baslarinm
isaretleyip gerekli birlestirmeleri
yapiniz.

» Modéli kalip Uzerine giziniz.

» Temel noktalardan yararlanarak
verilen dlculere gore modeli kalip
Uzerine ¢iziniz.

» Kadip Uzerindeic ve dis formlar alimiz.

» Kalip Uzerinden formlar: kartona
aktarirken burun kisminin
bozulmamasina ve bantin
kirnismamasina dikkat ediniz.

» Araform cikartimz.

> I¢ vedis form cizgilerini
karistirmamak icin farkl: renkte kalem
kullaninmz.

» Arkaylkseklik ve yiz orta centiklerini
cakistirinz.

» Arkakavis ve 6n orta ¢izgide ortalama
alimz ancak alt kenar ortalama
cizgileri amayimz.

» Standart formunuzu kontrol ediniz.

» Tunmustampa parcalarinin
cikaril abilmesine uygun oldugundan
emin olunuz.

» Tanimlamabilgilerini yazimz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak dgrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Kalibi teknigine uygun bantladiniz mi?
On ortave arka orta Gizgilerini hatasiz Gizdiniz mi?
Kalip tizerinde milo baglarim dogru belirlediniz mi?
Kaipic¢ veds tarak ¢izgilerini dogru ¢izdiniz mi? (X-V)
Taragin Y2 sini isaretlediniz mi? (F)
Topuk oturma noktasin 6lcllere uygun isaretlediniz mi?
(V)
7. Asik kemigi alt noktasim 6lciilere uygun isaretlediniz mi?
(A)
ArkayUksekligini dogru isaretlediniz mi? (B)
Gamba yUksekligini 6l¢lye gore isaretlediniz mi? (V-I)
10. Mode baglangi¢ gizgilerini dlciilere gore ¢izdiniz mi?
11. Agiz gizgisini dogru ¢izdiniz mi?
12.  Gambayi gizerek bindirme payini dogru verdiniz mi?
13. Dil yuksekligini 6lclye gore belirleyerek ¢izdiniz mi?
14. Fortlugu 6lciye gore gizdiniz mi?
15. Ponteriz isaretini dogru yerde belirlediniz mi?
16. Dis formu kartona dogru aktardimz mi?
17.  I¢ formu kartona dogru aktardiniz mi?
18. Araformu dogru ¢ikarttimz nmu?
19. Standart formu dogru yaptiniz mi?
20. Standart forma 6l¢llere uygun monte pay: verdiniz mi?
21. Standart forma kamara pay: verdiniz mi?
22. Formlar Uzerine tammlama bilgilerini eksiksiz yazdiniz
mi?
23.  Standart formu istenilen niteliklere gore yaptimz mi?
24.  Zamar iyi kullandimz mi?

SHECUEIICIIN

©|®©

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsanmz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarimz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cuimlelerin basinda bog birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yazinz.

1 () Molyer modelinin 6zelligi, gambalarin yiziin Gizerine binmesidir.

2. () Fleto arka catiy1 saglamlagtirir ve giizellestirir.

3. ( ) Modeline gére fortluk Gzerindeki ponteriz sayisi degisebilir.

4. () Milo baglari, kalibin en dar bol imidr.

5. () Arkayuksekligi 6l¢usii kalip numarasina gore degismez.

6. () Gambanin kdse noktasi tarak cizgisinin 1/2 *sidir.

7. () Ayna, yiz elemanina gesitli dikis teknikleri ile birlestirilir.

8. () Agiz yuksekligi 6lcisii topuk oturma noktasindan yukar: 10 derecelik agi ile dik
cikilarak bulunur.

9. () Monte pay: Uzerinde kamara pay: gosterilir.

10. ( ) Bagcik delik aralarinin esit olmasi gerekmez.

11. ( ) Kahp dtinadondirilerek verilen paya kamara pay: denir.

12. () Ponterizisareti ylz 1stampas: Uzerinde belirlenir.

13. () Kalp tGzerinden bant1 stkerken kesinlikle esnetme yapilmamalidir.

14. ( ) Dilin tepe noktasini bulmak icin agi1z ¢izgisinden yukar: 30 mm isaretienir.

15. () Araform, i¢ ve dis formun ortalamasidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimz1 cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Erkek maskaretsz molyer modeli ylz istampalarim  teknigine  uygun
cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Molyer modeli ayakkab yiiz modellerini (maskaretli, aynali vb.) arastirimz.
> Y Uz ve dil baglantisint aragtiriniz.
»  Aragtirma icin ayakkab ile ilgili, sekttr, katolog, satis magazalari, model

kitaplari ve internet ortanmni arastirmaniz gerekmektedir.

2.YUZ ISTAMPALARI
2.1. Paylar

Saya elemanlarimin  birbirine tutturulabilmes icin  istampalarda bazi  paylar
verilmektedir. Calisilacak bu modelin yiz istampalarinda asagida sozii edilen paylardan
kivirma, ice cati ve bindirme paylari verilmektedir.

2.1.1. ice Cat1 Dikis Pay1

Yaklasik 1,5 -2 mm’dir. Modulde fortluk 1stampasinin arkasim ¢atmak (dikmek)igin
kullamlmaktadir.

2.1.2. Disa Cat1 Dikis Payr
Disacati dikis pay: 2 mm' dir. Bu modulde disa ¢ati dikis pay1 kullanmlmamaktadir.
2.1.3. Tulum Kayilik Payr

Tulum yapilacak kenar icin 3-4 mm verilir. Kiyilik icin 20 mm pay verilir. Tulum
kiyilik cogunlukla agiz ve ayna dikislerinde tercih edilir. Bu modulde tulum kiyilik teknigi
kullanmlmamaktadir.

2.1.4. Kivir ma Payi

Merdane ayakkabilarda 4-5 mm olarak kivirma payr verilmektedir. Bu teknik
ayakkabimin Uste binen parcalarinda ve agiz dikislerinde kullamlir. Bu modilde agiz
dikisinde kullamlmaktadir.

2.1.5. Bindirme Pay1

Merdane ayakkabilarda 8-10 mm olarak verilir. Ancak zimbali modellerde bu pay
zimba genisligi kadar artirilmalidir. Bu modilde 10 mm bindirme pay: verilmektedir.

19



2.1.6. Dikip Donme Pay1

Bu modulde dikip donme teknigi kullanimamakta olup teknik icin alt parcaya 8-10
mm, donecek parcaya 3 mm pay verilmektedir.

2.1.7. Y aka Kiyihk Pay1

Merdane ayakkabilarda kullamlacak modelin ve derinin 6zelligine gore kiyiliga 14 ila
16 mm arasi pay verilirken ylz parcasina pay verilmemektedir. Bu modilde kullanmlmayan

bir tekniktir.

2.2. Dil Kampresi

Dil yiizden ayr1 olmadigi yiz ve dilin biitiin oldugu modellerde 6n orta noktadan
itibaren dilin Gst noktasina kadar bir veya birkag seferde gevirerek kampre verilir.

2.3. Medeki Terimler Bilgis

>

A\

YV VV VVVY 'V VY

Saya: Ayakkabilarda yiiz, gamba, maskaret (burun) bolimlerinden olusan

astarl1 veya astarsiz dikilmis olan, kaliba cekilebilecek yizlUk parcalardir.

Ayakkabinin Ust kismuna verilen ismdir.

Ayakkab yilzi: Sayada aynali veya aynasiz, maskaretli veya maskaretsiz

olarak yapilan, ayakkabinin 6n kismini olusturan béltime verilen isimdir.

Taban: Ayakkabinin burundan bagslayarak okce arka kismina kadar uzanan,

yere degen bolimudir. Koésele, kaucuk, lastik, PV, PVC gibi cesitli

plastiklerden yapilir.

ic taban(taban astari): Saya monte edilmeden énce kalibin tabanina civi veya

zimba yardimiyla yerlestirilen dogal veya yapay gerecten yapilan elemandir.

Ara isi payr: Dikildikten sonra fazlaliklarin kesilmesi igin astar istampalarina

verilen paydir.

Milo: Kalibin 6n kismundaic ve dis kenarlarinin en genis yeridir.

Merdane: Erkek ayakkabisina verilen isimdir.

Dil astari: Ayakkabinin dil kisminin i¢ bélimiine dikilen parcadir.

Okge: Ayakkabimin arkasim yikseltmek icin tabamin arka kismina konulan,

cesitli gereclerden yapilmis elemandir.

Okce yulksekligi: Okgenin listil ile alt1 arasindaki uzakliktir.

Monte payr: Sayamn monte esnasinda kalip altina donerek taban astarina

yapisabilmesi i¢in monte kenarina verilen paydir.

Mostra

) Ayakkab kalibindan cikarildiktan sonra taban astar1 Gzerine yapistirilan
ve yuzi ayakkabimn icine gelen tam veya yar1 boyda ve uygun 6zellikte
dogal, tekstil veya sentetik malzeme

) Ayagin UsUmesini 6nlemek icin keceden, terlemeyi azaltmak icin
mantardan yapilmis i¢ tabandir.

Ponteriz atma

o Ayakkabimin gerek yapimi gerekse kullanimi sirasinda  zorlamayla
karsilasacak kisimlarinda dikislerin  sokilmemesi icin baslangic ve
bitislerine yapilan gliclendirme dikisidir.
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o Gambasi Uste dikilen modellerde gambanin yiiz ile birlestigi noktaya
yapillan giclendirme dikisidir. Ponteriz yeri gamba 1stampasinda
isaretlenerek gosterilir.

Kapsiil: Bag yerlerinde saya malzemesinin yirtilmasim 6nlemek ve sayaya
estetik bir gorinim kazandirmak icin bag deliklerine takilan metal ya da plastik
malzemedir.

Kapsil deligi: Ayakkabi bagcigimn gectigi, kapsultn takildigi deliktir.
Kamara: Ayakkab: tabaninda ayak basma cizgisiyle dkce arasi olup ayakkabi
giyildiginde ayak alt bosluguna denk gelir.

Kampreverme
o Sayanin kaliba oturtulabilmesi icin yapilan esnetme islemidir.
o Kavidi parcalarin istampalar: ¢ikarilirken diizlem tizerine oturtul abilmes

icin yapilan esnetme islemidir.
Gamba: Ayakkabida sayanin yan ve arka kismint olusturan, yiizi tamamlayan
parcaveya parcaardir.
Maskaret: Ayakkabida yiz parcasina dikilen burun bdlimindeki saya
elamanidir. Her ayakkabida bulunmaz.
Model: Ayakkabiy:1 olusturan parcalarin sekli ve bunlarin birbirleri ile birlesme
bicimidir.
I stampa: Ayakkab pargalarinin sablonlaridir, cogunlukla kartondan hazirlanir.
Ayna: Ayakkabinin 6n Ust kismini olusturan ve yize dikilen parcasidir.
Dil: Ayakkab: baglarinin ayag: rahatsiz etmemesini saglayan ve bag altina gelen
saya parcasidir. Bagsiz ayakkabilarda aynamin st kismuna da dil denilmektedir.
Fileto: Gamba cati1 dikisini Ortmek ve saglamlastirmak icin ayakkabimin
arkasina dikilen saya parcasidir.
Konturpiye: Y iz orta noktasi ile ayak tst noktast arasindaki kisimdir.
Burun: Ayakkabinin sayasinda 6ne gelen ug bolimiidur.
Agiz. Ayakkabiya ayagin girip ¢cikmasini saglayan bosluktur. Agiz 6nde dil,
yanlarda arka yan parcalar (gamba) ve arkadafileto ile gevrilmistir.
Fort: Ayakkabimn bitmis sayasinda monte edilmeden 6nce topugu cevreleyen
veya miloya kadar uzanan astar ile Ust malzeme arasina arka kismin deforme
olmamast icin konulan sertlestirici malzemedir.
Bombe: Ayakkabida burnun sert ve dizgiin olmast icin astar ile esas saya
malzemesi arasina konulan malzemedir.
Saya astary: YUz parcalarinin Ustiine dikildigi ve ayakkabinin icine gelen astar
kismidir. Mesin, suni deri, tekstil gibi malzemeden yapulir.
YUz astari: Ayakkabimn Ustte bulunan yiz kisminin i¢ tarafina dikilen astar
parcasidir.
Gamba astar1: Ayakkabinin gamba parcasinin ic tarafina dikilen, ylz astar ile
birlesen parcasidir.
Coraplik Astari: Ayakkabinin arka kisminin i¢ tarafina dikilen gamba astari ile
birlesen kisimdir.
Fortluk: Ayakkabinin arkasim saran gambalara dikilen saya parcasidir.
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2.4.Yuz |stampalari

Sayanin Ust kismum olusturan parcalarin timidir. Astar 1stampalart daha sonraki
bolimde verilecektir. Ayakkabiyr olusturan yizlUk parcalar, yiz, gamba, dil, maskaret,
fileto, fortluk, ayna, maskaret gibi elemanlardan olusur. Bazi modellerde dil ve yilz birbirine
dikis ile birlestirilirken bazi modellerde ise dil parcasi yiz ile bitindir. Bu modulde dil yuze
birlesiktir. Moddl gamba, fortluk ve yiiz elemanlarindan olusmaktadir. Gamba istampalari i¢
ve dis olarak caligilmistir.

2.4.1. Yiiz | stampast

>

Karton katlanir. YUz 1stampasinm cikarmaya dilden baslamak gerekir. Standart
formun dil Ust cizgisi ve ylz orta noktasinin 8-10 mm Uzeri kartonun katlama
kenarina sifirlamir. Dil boluma yerlestirilir. Dil ¢izgisi ponteriz noktasina (dil
¢izgisinin sonu) kadar cizilir(Sekil 2.1).

Sekil 2.1: YUz 1istampasna kampre ver me L.asama

Dil kartona aktarildiktan sonra tarak cizgisi noktasina yakin bir noktadan ( Bu
nokta birka¢ deneme sonunda dogru olarak bulunabilir.) bicagin tersi batirilarak
standart form cevrilir ve formun 6n orta cizgisi kartonun katli kenari ile
sifirlamr(kampre verme).Sekil 2.2’ ye bakinz.

Gamba kosesi, gamba alt kenar ve bindirme cizgisi cizilir. Bindirme ¢izgisi

sonu ile dil cizgisi arasi yuvarlatilir. Monte kenar1 i¢ ve dis gizgisi cizilir(Sekil
2.2'ye bakinmz.).
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Sekil 2.2: YUz 1istampasina kampre ver me

> Standart form kaldirilir, cizgiler duzeltilir ve i¢ dis kenarlari ayrn ayn
belirlenerek yiz 1stampas: kesilir. Istampamn tzerinde bindirme kanallari, yon

ve burun gentigi vb. islemler yapilir(Sekil 2.3).

EINDIRME

Sekil 2.3: YUz istampas

2.4.2. D1s Gamba | stampas

»  Tek kat karton Uzerine standart form yerlestirilir. Agizda fortluk ¢izgisinden
baslayarak bagcik kenar cizgisi, gamba kdsesi, gamba alt kenar ¢izgisi ve monte
dis gizgisi gizilir.

> Standart formdan ponteriz isareti ve bagcik delikleri aktarilir ve standart form
kaldirilir. Cizgiler dizeltilir, bagcik kenar gizgisi cetvelle duzeltilir (Sekil 2.4).

23



Sekil 2.4: Gamba gizimi

> Fortluk cizgisine 10 mm bindirme pay1, agiz ¢izgisinden gamba kdsesine kadar
5 mm kivirma pay: verilir. Bindirme gizgisine ve ponterize kana agilir.
Istampaya tammlama bilgileri yazilir (Bakiniz Sekil 2.5).

KALIP MNCr
MO

TARIH:
I5iM:

DIS GAMBA
EINDIRME

|

Sekil 2.5: Dis gamba istampas

2.4.3. i¢ Gamba | stampasi

I¢ gamba 1stampasinda dis gamba 1stampasinda yapilan islemler tekrarlanir. Sadece

monte ¢izgisinde kamara pay: verilir(Sekil 2.6).
I
< IC GAMBA  * w .

KIVIRMA PAY1

5

“Riiin, I/
NO L /
3 TS\ TARIH /‘—_H./

isim

BINDIRME P,'\‘;l\l

Sekil 2.6: ic gamba istampasi
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2.4.4. Fortluk I stampas

> Karton katlanir. Standart formda B noktasinm katlama kenarindan 2 mm disar
cikartarak fortluk cizgileri etrafindan cizilir. Standart form kaldirilir(Sekil 2.7).

KARTON KATLAMA KENARI

Sekil 2.7: Fortluk gizimi

»  Agiz cizgisine 5 mm kivirma pay: verilir. Fortluk arkasi ¢ati yerine 2 mm, ice
cat1 pay1 verilir.

> Fortluk 1stampasi gevresinden kesilir. Istampaya yon gentigi acilir ve tammlama
bilgileri yazilir(Sekil 2. 8).

KIVIRMA

FORTLUK ISTAMPAST

ICE GATIPATI

Sekil 2.8: Fortluk istampasi

2.4.5. |stampalar1 Kontrol Etme

Cikartilan 1stampalarin hatali olup olmadigini anlayabilmek icin kontrol edilmeleri
gerekir. Standart form Uzerine 1stampalar yerlestirilerek duzgunltgl, paylarin dogrulugu
kontrol edilir. Istampalarda hatal1 olanlar varsa yeniden cikartilir ve tekrar kontrol G yapulir.

Istampalarin yirtilmayacak incelikte ve kolay sekil alabilen kagitlarla da kontroll
yapilabilir(faks kégidi, kasap kégich vb.).
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Tum 1stampalar bu k&git Uzerine yerlestirilerek gizilir. Agiz bolumine verilen kivirma
paylar: kesilir. Cunki bu kontrol bitmis, dikilmis ayakkabi olarak dustntlmelidir. Gamba
istampalart i¢ ve dis konumuna gore yuz i1stampasinda binme pay: Uzerine yapistirilir.
Fortluk 1stampasinda cat1 pay: kesildikten sonra gova moduiltinde oldugu gibi yapistirilir ve
gambaile birlestirilir. Resim 2.5’ e bakiniz.

TUm 1stampalar cikartildiktan sonra bir zarfin icine yerlestirilerek arsivienebilir.
Resim 2.6'da gorduginiz gibi bir zarfin igine istampalar koyulur ve zarfin Gzerine
tammlama bilgileri yazilir. Gova modeli modultnt hatirlayiniz.

Resim 2.1: Istampalarin kontroli Resim 2.2: Zarftaistampalar (arsivieme)
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UYGULAMA FAALIYETI

Astar istampalarini ¢ikartiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kartonu katlayimz.

» Standart formu katlama kenarina yaslayiniz.

Y Uiz istampalarinm gikarmaya
dil kismindan baslayiniz.

» Modein yiz kismini kartona kopya ediniz.

Ogrenme faaliyetinde
anlatilchig gibi dil tepe
noktasindan dil cizgisi
sonuna kadar ¢iziniz.
Kampre noktasini bulurken
sabirli olunuz.

» Yuzin dil kisminakampre veriniz.

N NOKTASI A

o 2 KAMPRE i

Standart formda yiz orta
¢izgisinin katlama kenar
cizgisine tam olarak
oturdugundan emin olunuz.
Ic ve dis kenarlara dikkat
ediniz.

» Paylar veriniz.

Pergel kullammz.

Duzeltmeleri yapip yiz istampasin

BINDIRME

kesiniz.

Bigagimzin keskin olmasina
ve dizgin kesim yapmaya
Ozen gosteriniz.

» Standart formdan gambay: kartona aktariniz.

Formu kaydirmadan
aktarinmz.

Bagcik deliklerini ve
ponteriz isaretlerini
aktarmay1 unutmayinmz.

» Bagcik kenar ¢izgisinde
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cetvel kullanimz.
I¢ gamba 1stampasinda
kamara payim unutmayinz.

» Paylar verip duzeltmeleri yaptiktan sonra kesiniz.

» Fortlugu standarttan kartona aktariniz.

Fortlugu katlanmis karton
Uzerine aktarimz. Arka
yuksekligini 2 mm disar
¢ikarmay1 unutmayimz.

» Paylan verip dizdttikten sonrafortlugu kesiniz.

Arkayaicecatiicin 2 mm
pay vermeyi unutmayiniz.

» YUz istampalarim kontrol ediniz.

Standart form Gzerinde yiz
1stampasinin tizerine gamba
1stampalarini ve fortluk
1stampasini paylarina dikkat
ederek yerlestiriniz. Eksiklik
veya bozukluk varsa
1stampal artnizi diizeltiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin Evet,
kazanamadiklariniz icin Haywr kutucuklarina ( X ) isareti koyarak dgrendiklerinizi kontrol
ediniz.

Deger lendirme Ol citleri Evet Hayir

Y Uz 1stampasin dogru cikarttimz mi?

2. Y Uz 1stampasinda kamara ve tarak farkim dogru verdiniz
mi?

3. Y Uz 1stampasinda dil kismuna dogru kampre verdiniz mi?

4, Yz 1stampasinda kivirma ve bindirme paylarini dogru
verdiniz mi?

5. Yiz istampasinda bindirme paylarina kaem ucu
girebilecek genislikte kanal agtimz mi?

6 Y Uiz 1stampasina burun gentigi agtiniz nu?

7. Gamba istampasini i¢ ve dis olarak dogru calistiniz mi?

8. I¢ gamba 1stampasinda kamara payin dogru verdiniz mi?

9 Gamba istampalarinda ponteriz noktasim  dogru
isaretlediniz mi?

10. Gamba istampaarinda bagcik delik ardarim  esit
isaretlediniz mi?

11. Gambastampalarina’5 mm kivirma pay: verdiniz mi?

12.  Fortluk 1stampasinda B noktasim 2 mm disart Gikarttimz
mi?

13.  Fortluk istampasinda 2 mm c¢at1 pay: verdiniz mi?

14. Yuz, gamba ve fortluk istampalarinda yon centiklerini
dogru yerde gbsterdiniz mi?

15. Istampalar Uzerine tammlama bilgilerini eksiksiz yazdinz
mi?

16. Istampalarin kontrol ini yaptimz mi?

17. Yizistampalarin istenilen niteliklere gore cikarttimz mi?

18. Temiz ve 6zenli calistiniz mi?

19.  Zaman iyi kullandiniz mi?

=

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butln cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  lIcecat: dikis payr kag mm verilmektedir?

A) 3mm
B) 4mm
C) 8mm
D) 2mm
2. Kivirma pay1 merdane istampalarinda kag mm verilmektedir?
A) 1-2mm
B) 56mm
C) 45mm
D) 6-7mm
3. Y aka kiy1lik genisligi merdane 1stampal arinda kag mm verilmektedir?
A) 14-16 mm
B) 5-6mm
C) 45mm
D) 6-7mm

4, Asagidaki cimlelerden hangisi maskareti tammlar?
A)  Ayakkabinin arka bolimine verilen isimdir.
B) Ydulziledil pargas ayri oldugunda saya “maskaret” adim alir.
C) Ayakkabimn burun bolimudir ve burunda bulunan saya elemanidir.
D) Ayakkabinin yan parcalarinin ikisine birden maskaret denir.

5. Asagidaki cimlelerden hangisi araisi payinin verilme nedenidir?
A) Gambay: saglamlastirmadikisi icin verilir.
B) Dikimisleminden sonra astar fazlaliklarinin kesilmesi icin verilir.
C) Sayaparcaarin birlestirme dikisleri icin kullanlir.
D) Kwvirmaislemini yapabilmek icin verilir.

6. Ponteriz isareti hangi 1stampa Uizerinde gosterilir?
A) Yz stampast
B) Dil istampasi
C) Gambastampas
D) Yizastan
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7.  Asagidakilerden hangisinde araisi pay verilir?
A) Mostraistampas
B) Fort istampasi
C) Bombe istampas
D) Astar istampast

8. Asagidakilerden hangis ylz istampal arindan degildir?

A) Bombe
B) Ayna
C) Gamba
D) Fileto

0. Asagidaki ifadelerden hangisi yanligtir?
A) Fort ayakkabinin taban bolimtinde kullanilir.
B) Aynaayakkabinin 6n Ust kismuni olusturur.
C) Kapsil ayakkabinin bag yerlerinde yirtilmay: énler.
D) Fileto gambay: pekistirmek icin kullanlir.

10. Asagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?
A)  Ayakkabimn dil astar1 dil bolimiine tutturulur.
B) Sayaayakkabimn alt kisminaverilen ismdir.
C) Ictaban kalip tabarmna ¢ivi veya zimbaile tutturulur.
D) Taban, lastik, kaucuk, PU, PV C gibi malzemelerden yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimz1 cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Erkek maskaretsz molyer modeli astar istampalarim  teknigine  uygun
cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Molyer modeli ayakkabi astar 1stampasi cikarma yontemlerini  (astar
1stampal arimin kag 1stampadan olustugu, sekli vb. ) arastirimz.

> Y Uz ve dil astar1 baglantisint arastiriniz.

»  Aragtirma icin ayakka ile ilgili sektér, satis magazalarini, incelemeniz,
modelistlerle gorismeniz, yazili kaynaklari arastirmamz gerekmektedir.

3. ASTAR ISTAMPALARI

Ayakkabimn saglam ve dayarikli olmasi, ayag: rahat ettirmesi, fort ve bombenin
gorinmemesi, birlestirilen saya parcalarinda dikislerin gérinmemesi ve ayagi rahatsiz
etmemesi amaciyla ayakkabilarda genellikle astar kullanilir.

Ancak yazlik sandalet veya mokasen turl ayakkabilarda astar kullamlimayabilir. Bu
durum kullanilan gerece ve ayakkabinin modeline gore degisebilir.

Astar 1stampalart ayagin konforu agisindan son derece dnemlidir. Ayakkabiya iyi
oturmayan astarlar ayag1 rahatsiz ederek ylrimeyi zorlastirir, astar istampalari ¢ikartilirken
model 6zelligi g6z Oninde bulundurulur. Bazi modellerde astar 2-3 istampa ile
olusturulurken bazi modellerde daha ¢ok 1stampaile astar calisilir. Bu modilde astar, ¢ ayr
1stampadan olusacaktir. Bunlar, yliz astari, gamba astar1 ve coraplik astaridir.

Astar 1stampalarinda da tipki yiz 1stampalarinda oldugu gibi dikis 6zellik ve cesitleri
belirlenerek gerekli paylar verilir. Bazi bolimlerinde ise eksiltmeler (kisaltma) yapilir.
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3.1. Astar Seklini Standart Form Uzerine Cizme Teknigi

GORAPLIK glzoist / X
— — — ]

ASTARON BOLLUK ALMA CLZGIs]

ARKA BOLLUE ALMA

1S ‘ Ry
lzalst : ¥

CAMBA ASTAR ¢IZ0I8

Sekil 3.1: Standart form Uzerinde astar cizgileri

Sekil 3.1'de goruldigu gibi standart form tzerinde burun ug noktasinin 4 mm altindan
yuz orta noktasina (V) kadar cetvelle bir dogru cizilir. Bu dogru yliz astar: icin katlama
cizgisi olacaktir.

Burun kisminda astar ile yuiz arasina bombe yerlesecektir. Astar igerisinde kirigsmalar
olmamasi icin bu kissmda bombe bosluguna gereksinim vardir. Aym zamanda astarin kalip
Uzerine daha siki oturmasim saglar (yiz astar bollugunu almacizgisi).

Gamba kosesinin 15 mm gerisinden tarak gizgisine paralel, gamba kenar gizgisinden
monte cizgisine uzanan bir cizgi cizilir (gamba astar1 ¢izgisi). Yiz ve gamba astarlari bu
cizgiye gore cikartilacaktir(Sekil 3.1).

Agiz cizgisi Uzerinde arka yukseklik icin (B) noktasindan 3-4 mm ileris isaretlenir.
Bu nokta ile monte pay: ¢izgisi birlestirerek cizilir (arka bollugunu ama ¢izgisi). Standart
form Uzerinde astar cizgileri, B noktasindan ileriye 45 mm, S noktasindan ileriye 70 mm
isaretlenir. Bu isaretleri birlestirerek coraplik astar gizgisi cizilir(Sekil 3. 1).

3.2. Astara Verilen Paylar

Y Uiz 1stampal arinda oldugu gibi astar 1stampalar: hazirlanirken de bazi paylaraihtiyag
vardir. Bu paylar, bindirme, ara isi ve kisaltma seklinde ifade edilebilir. Bindirme paylart
genelde yliz 1stampalarinda oldugu gibidir. Ancak astarlik malzemenin durumuna gére
olculer bir miktar artirilabilir.

3.2.1. Aralsi Payr

Astarin yuze rahat bir sekilde yerlestiriimesi ve hatalarin giderilebilmesi igin verilen
paydir. Bu pay 1stampanin durumuna gore 3 mm ile 8 mm arasinda verilir.
3.2.2. Bindirme Pay1

Y Uiz 1stampasinda oldugu gibi 8- 10 mm olarak verilir. Bu modulde 10 mm bindirme
pay1 verilmistir.
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3.2.3. Astar1 Kisaltma Payr

Sayanin monte sirasinda taban astarina yapisabilmesi icin astarin yizden daha kisa
olmasi gerekir. Astar istampalart hazirlamrken monte kenarindan 5 mm ile 8 mm arasinda
kisaltilir. Bu modulde 5 mm kisaltma yapilacaktir.

3.3. Astar Istampalarimin Cikarimas

3.3.1. Yuz Astar1 Cikartma

>

Karton katlama kenarina standart formun dil bolimi yerlestirilir ve dilin sekli
dil ¢izgisinin sonuna kadar cizilir(Sekil 3.2).

Sekil 3.2: YUz astarina kampre verme 1. asama

Gamba kdsesine bicagin ters batirilir ve standart formun 6n astar bollugu
cizgisine kadar cevrilerek katlama kenarina yadamr. Gamba astar cizgisi,
monte kenar cizgileri gizilir (Sekil 3. 3).

J
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Sekil 3.3: YUz astarina kampr e ver me 2. asama

Dilin kdse noktasinda sifirdan bagslayarak dil Ust noktasina kadar 6 veya 8 mm
ara isi payr verilir. Yz 1stampast kesilerek ayrilir. Burun ve yon centikleri
acilir. Istampa tzerine tammmlama bilgileri yazilir (Sekil 3. 4).
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KALIP NO

ARAIGT PAYI YUZ ASTAR ISTAMPASI

ASTAR KESIM PAY!

Sekil 3.4: Yz astar 1stampasi

3.3.2. Gamba Astar1 Cikartma

»  Tek kat kartona standart form yerlestirilir. Agiz cizgisinde coraplik ¢izgisinden
baslayarak gamba kosesi, gamba astar1 ¢izgisi, kamara pay1 ve coraplik Gizgis
cGizilir(Bakimz Sekil 3.5).

Sekil 3.5: Standart formdan gamba ¢izimi
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ARA i8I pAYI

GAMBA ASTARI

KALIPNO :
NO A

TARIH : .-"I‘
isim : F/

BINDIRME PAYI

KESIM (KISALTMA) PAY1

Sekil 3.6: Gambaistampas

Agiz cizgisinden gamba kdsesine kadar 8 mm araisi pay: verilir.

Gamba astar cizgisine 10 mm bindirme pay: verilir. Bindirme payinin dst kismi
ponteriz noktasindan itibaren keserek ayrilir [Centik agilir. (Sekil 3.6)].

Gamba astar1 cevresinden kesilir ve bindirme payina kana acilir. Istampa
Uzerine tanumlama bilgileri yazilir(Sekil 3.6).

3.3.3. Coraplik Astar1 Cikartma

>

Gova Modeli modilinde yapildigi gibi katlanmig karton (zerine standart
formun B noktasindan baglayan arka bolluk alma cizgisi kartonun katlama
kenarina sifirlayarak yaslanir. Agiz cizgisi, coraplik astar cizgis ve monte
cizgileri ¢izilir. Standart form kaldirilir.

Agiz cizgisine 8 mm ara isi pay1, coraplik cizgisine 10 mm bindirme pay1
verilir. Bindirme payinakanal acilir.

Arka kavisin monte payina gelen kismunda bir tarafi kesilir. Coraplik astar
1stampast gevresinden kesilerek cikartilir. Yon gentigi acilir. Binme paylarinin
at ve Ustling, Ust orta noktaya centik acilir. Istampa tizerine tanimlama bilgil eri
yazilir.

Son olarak astar 1stampalar standart form Uzerine yerlestirilerek kontrol edilir,
gerekli dizeltmeler yapilir.
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ARAJS] PAYI

BINDIRME FAY]
KALIP NO:

CORAPLIK ASTAR ISTAMPASI

ASTAR KESIM PAYI

Sekil 3.7: Coraplik astariistampas
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UYGULAMA FAALIYETI

Astar istampalarini ¢ikartiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Astar seklini standart form

» Standart form Uzerinde astar icin gerekli isaret ve L .
Uzerine gizme teknigini

duzenlemeleri yapinz.

hatirlayiniz.
» Kartonu katlayiniz.
» Standardin yiiz kismuni katlama kenarina » YUz astar: istampas: Gikartma
yaslayiniz. b6l imunl hatirlayiniz.

» Duzeltmeleri yapip ylz astar1 istampasin kesiniz.

» Dil bolUmUna dikkatli
kesiniz. Monte payindan 5
mm kisaltmaislemini
unutmayimz.

» Standart formdan gamba astar1 kismini kartona
kopyalayinz.

» Standart formu kaydirmadan
calisinz.

» Araisi ve bindirme paylarin
ogrenme faaliyetinde
anlatildigi gibi yapiniz.

» Paylar veriniz, diizeltmeleri yapiniz ve gamba
astarinm kesiniz.

» Kartonu katlayimz ve arka

» Standart formdan goraplik kismint kartona astar bollugunu almak igin

aktarinmz. - .o
verilen cizgiyi kullanimz.
» Paylar verip duzeltmelerden sonra goraplik » Paylart 6grenme faaliyetinde
1stampasini kesiniz. anlatilldig1 gibi veriniz.
» Standart formun Gzerinde
astar 1stampalarin
» Astar istampalarinm kontrol ediniz. yerlestirerek kontrol tin
yapiniz. Hatalarimz varsa
duzeltiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Deger lendirme Ol citleri Evet Hayir
1 Standart form Uzerinde astar 6n bolluk alma cizgisini burun
u¢ noktasinin 4 mm altindan V noktasina kadar cizdiniz
mi?
2. Standart form Uzerinde arka astar bolluk cizgisini B
noktasinin 3-4 mm ilerisinden ¢izdiniz mi?
3. Standart form Uzerinde coraplik astar cizgisini Olcllere
goére gizdinizmi?
Standart form Uzerinde gamba astar cizgisini dogru
cizdinizmi?
Y Uz astarinda dil kismina kampreyi dogru verdiniz mi?
Y Uz astarinda dil kismina araisi pay: verdiniz mi?
Gamba astarim dogru ¢ikarttiniz mn?
Gamba astarinaaraisi ve bindirme pay: verdiniz mi?
Gamba astarinda bindirme payina kanal actimz mi?
0. Gamba astarina ponteriz isaretinden itibaren gentik actimz
mi?
11. Coraplik astarim arka astar bolluk ama cizgisinden
cizdinizmi?
12.  Coraplik astarina bindirme ve araisi pay: verdiniz mi?
13. Coraplik astarinda bindirme paylarina kanallari diizgin
actimz mi?
14. TUm astar istampalarinda monte payindan 5 mm eksilttiniz
mi?
15.  Burunveyon isareti centiklerini dogru yerde agtimz mi?
16. Astar istampalarinin kontrol inl yaptiniz mi?
17. Astar istampalarina tammmlama bilgilerini eksiksiz yazdiniz
mi?
18. Astar istampalarin istenilen nitelikte gikarttimz m?

s
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butln cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

) Tum ayakkabilarda astar kullanilir.

) Astar modeli yiz modeli ile baglantilidir.

) Standart formda astar 1stampalarinin seklinin ¢izilmesine gerek yoktur.
) Astar 1stampal arinda bindirme paylari daima4-5 mm verilmelidir.

) Gamba astar ¢Gizgisi arka yuksekligin 3 mm ilerisinden baglar.

) Y Uiz astar1 1stampasindan bolluk almak gerekmez.

) Astar istampalar1 5-8 mm monte payindan kisaltilir.

) Astar istampalarinda pay verirken dikis teknikleri gz éntinde bulundurulmaz.

© © N o bk~ w NP

) Yz ve dil astar1 daima biittin ¢alisiimalidir.
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) Dil astar1 1stampasinin gevresine araisi pay: verilir.

[EEN
=

) Istampalarda araisi payr 12-15 mm verilir.
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) Coraplik astar 1stampasinda araisi pay: verilmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimz1 cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

40



OGRENME FAALIYETIi-4

AMAGC

Erkek maskaretsiz molyer modeli bombe i1stampasim teknigine uygun olarak
cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Ayakkabilarda bombe kullanim nedenlerini arastiriniz.

> Bazi modellerde ise bombe kullamlmama nedenlerini ayrintili bir sekilde
arastirimz.

»  Aragtirma icin ayakkabi ile ilgili sektdr, katolog, satis magazalari, model

kitaplari ve internet arama motorlarim arastirmamz gerekmektedir.

4. BOMBE ISTAMPALARI

Bombe, sisme, siskin, kabarma anlaminda bir terimdir. Kalibin seklini alir ve ayakkabi
giyildigi stirece seklini korur.

Ayakkabimn burun bdliminde yiz ile astar arasina yerlestirilir. Burun bdliminin
formunun ve parmaklarin dis etkilerden korunmasi amaciyla kullanilir. Ayakkabiya sertlik,
saglamlik ve dayaniklilik verir, kullammda rahatlik saglar.

Burnu kapal1 ayakkabilarda kullanilir. Ancak bazi ayakkabilarda kullamlmaz. Bombe
icin secilen gereg, saya gereci ile yap: ve kalinlik yoninden uyum saglamalidir. Glnimizde
cogunlukla termo plastik malzemelerden yapilan bombeler tercih edilmektedir. Levha
halinde veya kesilip sekillendirilmis olarak piyasada bulunmaktadir. Ozel amacl
ayakkabilarda (is ve emniyet ayakkabilari) yaralanma riskine karsi celik bombeler
kullamlmaktadir. Bombe ile ayakkabi modeli arasinda uyum saglanmalidir Ayakkabinin
kullamminda tirnaklar: zorlamamali, parmaklari rahatsiz eimemelidir.

Bu modulde bombe 1stampas da ¢ikartilacaktir. Clnki modellere bagli olarak bombe
sekli ve dlcllerinde farkliliklar olur.

4.1. Olculeri

Standart form Uzerinde yiz orta noktas: ile (V) burun noktas: (T) arast olculdr. Bu
Ol¢liniin 1/3' G ylz ortasindan baglanarak (Z noktasi) isaretlenir(Sekil 4.1).
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Ayakkabimn montes: sirasinda kalinlik yapmamasi, sorun c¢ikartmamasi igin monte
payina gelen kisminda 5 mm kisaltma yapilir.

4.2. Standart Form Uzerine Cizme Teknigi

Standart form Gzerinde olculer isaretlenir. Bombe sekli ve dl¢lleri 6nce standart form
Uzerinde belirlenerek “yay” seklinde cizilir. Katlama kenarina gelen kissmda goérintd
bozuklugu olmamasi i¢in bombe kavisi ¢izimine 90° ag1 ile baslamr(Sekil 4.1).
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Sekil 4.1: Standart form tizerinde bombe cizimi

4.3. Bombe | stampasim Cikarma Teknigi

»  Bombe icin karton katlanarak hazirlanir. Standart formun 6n ortas: katlama
kenarinayaslanmr ve bombe yay ¢izgisi ile monte gizgis kartona aktarilir.

»  Monte kenarina gelen kismda 5 mm kisaltma yapilir ve cevresinden kesilir.
Burun centigi acilir. Standart form Uizerinde kontrol G yapilir. Istampanin 6n orta
ekseninde bozukluk olmamalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Bombe istampasini ¢ikartiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Standart form Uzerine 0l ¢ulere gore bombenin
seklini ciziniz.

> Ogrenme faaliyeti 4.2’ deki
90°lik aciya dikkat ediniz.
Sekil 4.1’ e bakimz.

» Kartonu katlayinz.

» Bombe seklini standart forma aktarimiz. Kartonun
katlama kenarina standart formu yaslayiniz.

> Kartonun katlama kenarinda
bosluk birakmayiniz.

» Kontrol ve diizeltmeleri yaptiktan sonra bombe
1stampasini kesiniz.

{ KALIP NO: KESIM PAYI

» Tamamladiginiz bombe 1stampasin kontrol ediniz.

» Bombe 1stampasinin monte
pay1 kenarina gelen kisminda
5 mm kisaltma yapmayi ve
sivri kenarlar yuvarlatmayi
unutmayinmz.




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin Evet,
kazanamadiklarimz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi kontrol
ediniz.

Deger lendirme Olcitleri Evet Hayir
1. Olgileri dogru uyguladimz mi?
2. Standart form Uzerinde bombe seklini 90° ag1 ile gizdiniz
mi?
3.  Alttamonte payindan 5 mm eksilttiniz mi?
4, Bombe uclarini yuvarlattimz mi?
5. Bombe 1stampasinin kontrol Unl yaptiniz mi?
6. Tanimlama bilgilerini yazdimz mi?
7. Bombe 1stampasini istenilen nitelikte ¢ikarttimz mi?
8.  Ozenli dikkatli calistimz nmi?
9. Zaman iyi kullandimz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplarimz
“Evet” ise “ Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerin basinda bog birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanlisise Y yaziniz.

() Bombe ayakkabinin burun béltimtinde kullanilir.

() Ayakkabinin kullanim yerine gére bombede kullanilan gerecler degisiklik
gosterir.

() Kalitei ayakkabilarda gelik bombe kullanilir.

() Bombeler, piyasadalevha hdlinde veya kesilip sekillendirilmis olarak
bulunmaktadir.

5. () Bombe malzemesi ile saya malzemesi arasinda kalinlik yoninden uyum
saglanmalidir.

) Bombe 1stampasi ¢ikartiimadan dnce ol ¢llerini belirlemek gereksizdir.
) Bombe, yiiz ile astar arasina yerlestirilir.

) Bombe sekli standart form Gzerine 45 derecelik agi ile gizilir.

) Bombe 6n orta hattindan 5 mm kisaltiimalidir.

) Bombe cizimi yay seklinde tarak cizgisine paralel cizilir.
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DEGERLENDIRME
Cevaplarimzi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Erkek maskaretsz molyer modeli fort 1stampasint teknigine uygun olarak
cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Bazi modellerde fort kullamlmamasinin amacim ayrintili bir sekilde arastiriniz.

> Sekil ve Olcllerine gore fortun kullamm: ile ayakkabi modeli arasindaki
baglantiy1 aragtirimz.

»  Aragtirma icin ayakkabi ile ilgili sektor, katolog, satis magazalari, model

kitaplari ve internet arama motorlarim arastirmamz gerekmektedir.

5. FORT ISTAMPALARI

Diger dillerde gugcll, saglam anlamina gelir. Ayakkabinin arka bolimonde kullanilan
astar ile yUz arasina yerlestirilen emandir. Ayakkabimin arka formunu korur, ¢ctkmesini
onler.

Cogunlukla termoplastik ve seliloz gibi gerecler (polivinilklordr, polietilen vb.)
kullamImaktadir. Bombe gerecleri gibi sekillendirilmis veya levha h@linde bulunur. Fort
cesitli islemlerden gecirilerek ayakkabinin seklini almasi saglanir.

Fortun ayakkabimn dis gorinisinde iz yapmast gérinim bozuklugu olusturur. Bu
nedenle istenmeyen bir durumdur.

Fort sekli topuk oturma noktasinda sonlanmir veya kamara bolimiine kadar uzatilabilir.

Fort sekli ve Olglleri ortopedik ayakkabilarda farklilik gosterir. Sinir felci geciren kisilerde
fort istampasi yuksek ¢ikartilir.

5.1. Olgiileri

Bu modilde fort, topuk oturma noktasi ile arka yiksekligi arasinda bicimlenir.
Konturpuan noktasindan baglatilir. Kalip at kenarinin altindan baglar ve “U” noktasinin 10
mm ilerisinde bitirilir.
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5.2. Standart Form Uzerine Cizme Teknigi

Fort noktasi standart form Uzerinde konturpuan (C) noktasinin 2 mm i¢ tarafindan
baslar. Kalip at kenar1 Uzerinde “U” noktasinin ilerisinde sonlanmir.”C” ve “S’ noktalar
arasi diizgun bir kavis cizilir.

FORT GIZGIST

Sekil 5.1: Standart form tzerine fort ¢izimi
5.3. Fort Istampasim Cikar ma Teknigi
> Fort icin karton katlanarak hazirlanir.Fort arka ¢izgisi katlama kenarina yaslanir
ve fort kavis cizgisi ile monte ¢izgisi kartona aktarilir.

> Monte kenarina gelen kissmda 4 mm kisaltma yapilir ve gevresinden kesilir. 8-
10 mm araliklarlaiki adet blyuk gentik agilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Fort 1stampasini ¢ikartiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Standart form Uzerine fort seklini 6l¢llerine gore > Sekil 5.1’e bakiniz
Giziniz. ' '

» Kartonu katlayinz.

» Konturpuan noktasinin 2 mm
i¢ tarafini kartonun katli
kenarina yasayiniz.

» Fort seklini standart form Uzerinden kartona
kopyalayiniz.

» Duzeltme ve araislemleri yapip fort istampasin
kesiniz.

i
!
i KALPNO

FORT ISTAMPASI

» Monte payindan 4 mm
kisaltma isleminden sonra
centikleri esit aralik ve
Olctide kesiniz.

'
Katlama |

H
Kenan \;
1
1

'
¥
H

KESIM PAY!

» Tamamladiginiz fort istampasin kontrol ediniz.

48




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin Evet,
kazanamadiklarimz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi kontrol
ediniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
Olcilleri dogru uyguladinz mi?
Standart form Uzerinde fort seklini C S noktalar1 arasina
¢izdinizmi?
Monte payindan 4 mm kisaltma yaptimz mi?
Monte payinda 2 adet gentik actimz mi?
Fort 1stampasinin kontrol inti yaptinmz mi?
Istampa tarmmlama bil gilerini eksiksiz yazdinz mi?
Fort 1stampasini istenilen nitelikte ¢ikarttiniz ni?
Temiz, 6zenli ve dikkatli ¢caligtimiz mi?
Zaman iyi kullandimz mi?

Lo

N
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanligise Y yazinmz.

) Fort sbzcligl siskin, kabarik anlaminda kullanilir.

) Fort ayakkabimn burun boliminde kullanilir.

) Fort ylz ile yiz astar1 arasina yerlestirilir.

) Fortun ayakkabinin seklini almasi saglanmalidir.

) Fort uzunlugu kamara bl imine kadar uzatilabilir.

) Fort uzunlugu U noktasindan 10 m ileride sonlanir.

) Fort sekli ayakkabr giyildiginde gorinmemelidir.

) Fort sekli ve dlclleri problemli ayaklarda farkliliklar gosterir.
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) Fort istampasinin baslangi¢ gizgis “B” noktasimn 5 mm Uzerinden baglar.
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)Fort istampasi ¢ikartilirken C noktasimin 2 mm ilerisinden cizime baglanr.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimz1 cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-6

AMAC

Erkek maskaretsiz molyer modeli mostra 1stampasint  teknigine  uygun
cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Mostrasekil ve dlcllerini arastiriniz.

> Sekil ve dlcllerine gore mostranin kullamimi ile ayakkabr modeli arasindaki
baglantiy: arastirinz.

»  Aragstirma icin ayakkab: ile ilgili sektor, katolog, satis magazalari, model

kitaplar: ve Internet arama motorlarin arastirmaniz gerekmektedir.

6. MOSTRA

Mostra ayakkab: kaliptan cikarildiktan sonra i taban Gzerine yapistirilan elemandir.
Piyasada istenildigi zaman cikartilabilen seyyar mostralar da bulunmaktadir. Uzerine uretici
firmanin markasi basilir veya etiketi yapistirilir.

Ayak sagligi icin yapay gerecler yerine dogal deri ve tekstil malzemeler tercih
edilmelidir. Spor ayakkabilarda cogunlukla kumastan yapilan mostralar kullanilirken deri
ayakkabilarda mostra, deri veya yapay deriden yapilmaktadir.

Mostra 1stampalar1 bitin calisabilecegi gibi yarim mostra da calisabilir. Yarim
mostrada tarak cizgisinin dst kismi yoktur, 1stampa milo baglarinda sonlanir. Bazi mostralar
parmak baslangict bolimine kadar hazirlanir. Mostranin sekli kullanilan gerece ve istege
gore belirlenir. Erkek ayakkabilarinda cogunlukla yarim mostra tercih edilmektedir.

6.1. Kahp Altim1 Bantlama Y 6ntemleri

Kalip tstinde oldugu gibi kalip tabarm dafarkli yéntemlerle bantlanarak maskelenir.
6.1.1. Boyuna Bantlama

Bantlamaya kalip ortasindan baslanir. Kégit bantlar birbiri Gzerine en az 10-12 mm

bindirilerek i¢ veya dig taraf1 bantlanir. Daha sonra kalibin diger yarisi aym sekilde bantlanir.
(Sekil 6.1)
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Sekil 6.1: Kalip altim boyuna bantlama

6.1.2. Enine Bantlama

Kaip tabam orta bolimine Ut Uste 10-12 mm bindirilen 2 bant kalip boyunca
yapistirilir. Bu islemden sonra bantlamaya kalip burnundan baslanarak topuk arkasina kadar
bantlar birbiri Gzerine bindirilerek yapistirilir(Resim 6.2).

Resim 6.2: Enine bantlanmis kalip

6.1.3. Boyuna ve Enine Bantlama

Bu yontem, diger iki yontemin birlestirilmesi ile yapilir. Boyuna bantlama islemi
bitiridikten sonra tizerine enine bantlama ile maskeleme bitirilir (Resm 6.3).
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Resim 6.3: Boyuna ve enine bantlanmis kalip

Bu yontemler disinda farkl1 tekniklerle de taban maskelenir. Kalip boyunda soldan
saga veya sagdan sola bantlama yapilabilir. Kullanilan bant genisligi de énemlidir. Onemli
olan maskenin kaliptan esnetilmeden sokilmesidir.

6.2. Olcller

Mostramin uzunlugu kalip uzunlugunun 2/3'0 kadardir. Kalip dis bolumu tarak
¢izgisinin 8-10 mm altindan cizilir. Kalip i¢ kismi tarak cizgisi ile birlesir veya 3-5 mm tarak
Gizgis Uzerine gikilarak gizilebilir. Bu modilde mostra cizgis kalip i¢ boluminde tarak
cizgisi Uzerinden gegcmektedir. Istampa cikartildiktan sonra dis bolimi ve topuk oturma
b6l iminde +1 mm, kalip i¢ kamara bol imiinde +3 mm genisletilir.

6.2.1. Mostra I stampasim1 Cikarma Teknigi

»  Gova Modeli modilundeki gibi kalibin alt yizia bantlamr. Kalip i¢ ve dis
tarafinda topuk degme noktalar1 ve milo baglar isaretlenerek cizilir(Resim 6.4
ve 6.5 ve 6. 6).

Resim 6.4: Topuk degme noktas Resim 6.5: Milo bas1 noktas:
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Resim 6.6: Milo bas1 ve topuk degme noktasi gizimi

Kaip kenarindaki fazlaiklar kesilir. Mostra sekli resim 6.7'deki gibi bant
Uzerine cizilir.

Resim 6.7: Kaliba gizilmis mostra

Mostranin  sigacagi buyuklukte karton hazirlamr. Bant kalip (Uzerinden
esnetilmeden sokilir ve kartona yapistirilir. Gova Modeli  modiliine
bakilmalidr.

Duzeltmeler yapilir ve paylart verilir. Mostra 1stampast kesilir ve kontrolu

yapilir.



UYGULAMA FAALIYETI

.Mostraistampasin ¢ikartiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Govamodulund hatirlayinmz.
» Kalip altint bantlayiniz. > Ogrenme fa?“yetl nde
aciklanan yontemlerden
birini uygulayinz.
> Kalip alt yiizeyindeki bant iizerine temel noktalan | > 16 V& dhs taraftatopuk degme
; L2 noktalarini ve milo baslarinm
isaretleyiniz. : .
isaretleyiniz.
» Mostraseklini bant Gzerine giziniz. > Ozenli calisimz.
» Banti kalip altindan tekni gine gore sokiiniz. » Esnetmeden sokiniiz.
» Kartonayatay bir ¢izgi
> Kartonu hazirlayiniz ve bant: kartona teknigine g Anizve d1_s| yl;)zde topuk
uygun olarak yapistiriniz. egme ve mifo bast
noktalarin ¢izgiye yaslayiniz
ve yapistirnnmz.
. " . » Paylar1 6grenme faaliyetinde
» Mostra paylarin veriniz ve dizeltmeleri yapiniz. aciklanchg gibi veriniz.
» Mostraistampasin kesiniz.
MOSTRA DIS PAYI
MOSTRA ISTAMPASI
» Bicaginmz bileyiniz ve

MOSTRA IC PAYI

» Tamamladiginiz mostraistampasini kontrol ediniz.

dikkatle kesiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz beceriler icin Evet,
kazanamadiklarimz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi kontrol
ediniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir

1 Kal1p tabanmin teknige uygun bantladimz mi?
2. Milo baglarini belirleyerek tarak ¢izgisini ¢izdiniz mi?
3. Topuk degme noktalarini dogru isaretleyerek ¢izdiniz mi?
4, D1s milo basindan topuga dogru 8-10 mm isaret a dimz ni?
5. Milo baglarim kalem ile yuvarlatarak ¢izdiniz mi?
6. Karton Uzerinde cetvelle yatay ¢izgi cizdinizmi?
7. Topuk degme noktast ve dis milo basim bu cizgiye

yadadimz mi?
8. Cizgilerde gerekli dizeltmeleri yaptimz mi?
9. Mostra1stampast cevresine gerekli paylari verdiniz mi?

10. Kesimi dizgin yaptimz mi?

11.  Istampanin kontrolini yaptiniz nu?

12. Istampa Uzerine tammlama bilgilerini eksiksiz yazdiniz
m?

13. Temiz, dikkatli ve dzenli calistiniz mi?

14. Zaman iyi kullandinz mi?

15. Tamamladiginiz mostra istampasinin istenilen nitelikte
olup olmadigini degerlendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hay1r” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanligise Y yazinmz.

1. () Mostrads taban Uzerinde bulunan saya elemanidir.
2. () MostraUzerine firmanin etiketi yapistirilir veya markasi basilir.

3. () Mostraistampalar: bitin, yari, parmak baslangicina kadar olmak Uzere ¢
yontemle ¢ikartilir.

4. () Mostraistampas: cikartmak icin kalip Ust i¢ ve dis ylzeyi bantlanir.
5. () Kaipadtinamostrasekli cizildikten sonraic ve dig milo baglar: isaretlenir.

6. () Bantlar birbiri Gzerine bindirilerek yapistirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimz1 cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki cimlelerin basinda bog birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler

dogruise D, yanligise Y yazinmz.

1

10.
11.
12.

() Kalip tzerinde A noktas: asik kemigi alt noktasini, B noktas: arka yiksekligini
ifade eder.

() Model baslangic¢ ¢izgileri modelin ¢iziminde rehberlik yapar.

() Yizistampalar standart form tzerinden, astar istampal ar1 ise dis form Gizerinden
cikartilir.

() Ylz 1istampalarinda monte payindan 5- 8 mm arasi kisaltma yapilir.
() Gamba istampasina ve gamba astar1 istampasina kampre verilir.

() Fortluk istampasi ¢ikartilirken B noktasi kartonun katlama kenarindan 2 mm disari
cikartilir.

() Gambaistampasinin kése noktasina blyuk bir centik (kesik) agilir.

() Fort ve bombe 1stampal ar1 astar 1stampal arindandir. Bu nedenle fort ve bombe
1stampal arinda monte payindan kisaltma yapulir.

() Standart form Uizerinde bombe ¢izimine V — T dogrusunun 1/3'ten bagslanir.
() Bombe istampasinda monte pay: Uzerinde iki adet byik centik acilir.
() Standart form Uzerinde fort sekli yiiz 6n orta noktasindan ¢izilmeye baslanir.

() Mostraistampasinin i¢ yiz kismunda +3 mm, dis yUz kismindaise +1 mm pay
verilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI I'iIN CEVAP ANAHTARI

1 Dogrui
2 Dogru
3 Yanhs
4 Y anhs
5 Y anhs
6 Dogru
7 Dogru
8 Y anhs
9 Dogru
10 Y anhs
11 Yanhs
12 Yanhs
13 Dogru
14 Y anhs
15 Dogru

OGRENME FAALIYETI 22NiN CEVAP ANAHTARI

Blo|o|~N|o|a|s|w(N-
W|>>00wm0O> 0|0
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OGRENME FAALIYETIi 3UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Y anhs
Y anhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Y anhs
Y anhs
Dogru
Yanhs
Y anhs

PR
REIB|lo|lo|~N|o|u|sw(n|-

OGRENME FAALIYETI 4 UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

Blo|o(~N|o|ua|s|w(N(k

OGRENME FAALIYETI 5IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru

Blo|o|~N|o|uo|sw(N(k
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OGRENME FAALIYETI 6NIN CEVAP ANAHTARI

Y anls
Dogru
Dogru
Y anlhs
Y anlis
Dogru

OB IW|IN|F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Y anhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Y anhs
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

P
RIBlo|o|~N|jo|u|s|w(Nek

[Eny
N
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